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 अनुभाग 1: मूल वववरण  

1.  योग्यता नाम सहायक पैनलवकक  मशीन ऑपरेटर 

2.  के्षत्र आांतररक साज-सज्जा, फनीचर और वफक्स्चर 

3.  योग्यता का प्रकार:          

☒नया 

☒सिंशोशित 

☒ऐस्किक है 

☐OEM 

NQR कोड और मौिूदा योग्यता का सिंिरण: अनुपलब्ध मौिूदा सिंिरण की योग्यता नाम: 

लागु नही 

4.  राष्ट्र ीय योग्यता रशिस्टर 

(NQR) कोड &सिंिरण 

QG-04-WC-00820-2023-V1-FFSC 5. NCRF/NSQFस्तर: 4 

6.  पुरिार 

(सशटकशफकेट/शडप्लोमा/एडवािंस 

शडप्लोमा/कोई अन्य) 

प्रमाणपत्र 

7.  योग्यता का सिंशक्षप्त शववरण सहायक पैनलवकक  मशीन ऑपरेटर उपकरण की स्थापना, रखरखाव और वनगरानी में सहायता करके पैनलवकक  मशीनरी के सांचालन का समर्कन करता है। वे सुचारू 

उत्पादन सुवनवित करने, गुणवत्ता जाांच करने और उच्च गुणवत्ता वाले पैनल उत्पाद ववतररत करने के वलए सुरक्षा प्रोटोकॉल का पालन करने के वलए मशीन ऑपरेटर के सार् 

सहयोग करते हैं। व्यक्ति कई ववकल्ोां में से ववशेषज्ञता चुन सकता है, जैसे वचपकाना/दबाना, काटना/आकार देना, वकनारा बैंवडांग, वडि वलांग, राउट िंग, और वलबास 

काटना/क्तलिवसांग सांचालन। 

 

8.  छात्र/प्रशशकु्ष/शशक्षाथी/कमकचारी 

के शलए प्रवेश के शलए पात्रता 

मानदिंड 

a. प्रवेश योग्यता और उधिर् अनुभव: 

 

क्र.सिं. शैक्षशणक/कौशल योग्यता आवश्यक अनुभव 

1 12वी ां कक्षा उत्तीणक ना 

2 3-वषीय वडिोमा का दूसरा वषक पूरा वकया (गे्रड 10 के बाद) ना 

3 दूसरे वषक की पढाई (गे्रड 10 के बाद) ना 

4 एनटीसी/एनएसी/सीआईटीएस या समकक्ष के वकसी भी सांयोजन के सार् 2 साल की गे्रड 10 उत्तीणक ना 

5 कक्षा 10 उत्तीणक और वनरांतर सू्कली वशक्षा (2 वषक के कायकक्रम के वलए) ना 

6 11वी ां कक्षा उत्तीणक और वनरांतर सू्कली वशक्षा ना 

7 गे्रड 11 पास उटित अनुभव का 1 वषक 

8 गे्रड 10 पास 2 वषक का उटित अनुभव 

9 NSQFलेवल 3.0 की वपछली उटित योग्यता (बहुउदे्दशीय सहायक- फनीचर उत्पादन और स्थापना) 3 वषक का उटित अनुभव 

b. आयु: 16 वषक (नू्यनतम) 
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9.  इस योग्यता को शदए गए 

के्रशडट, मूल्ािंकन के अिीन 
34 

10. सामान्य लागत मानदिंड शे्रणी (I/II/III): II 

 

11.  इस योग्यता पर प्रशशक्षण लेने 

के शलए कोई लाइसेंशसिंग 

आवश्यकताएँ 

लागू नही ां 

12.  प्रशशक्षण शवतरण के तरीको िं 

के अनुसार प्रशशक्षण अवशि 

☐ऑफलाइन ☐ऑनलाइन ☒शमशश्रत  

 

प्रशशक्षण शवतरण मोड शसद्ािंत (घिंटे) पै्रस्कक्टकल (घिंटे) OJT अशनवायक (घिंटे) OJT पिंदीदघ(घिंटे) कुल घिंटे) 

कक्षा (ऑफलाइन) 81 448 360 0 889 

ऑनलाइन 81 50 0 0 131 
 

13.  NCO/ISCO कोड/एस से 

सिंरेस्कित 
NCO-2015/7523.9900 

14.  योग्यता प्राप्त कर प्रगशत पथ व्यावसाशयक प्रगशत (ऊर्ध्ाकिर): 

पैनलवर्क्क मशीन ऑपरेटर (NSQFस्तर 4.5) 

व्यावसावयक मानवचत्र एक अनुचे्छदक के रूप में सांलग्न है जो व्यावसावयक प्रगवत को दशाकता है। 

 

शैक्षशणक प्रगशत (ऊर्ध्ाकिर): 

NSQFस्तर 4.5 पर पैनल मशीनोां पर पाठ्यक्रम (पीजी/वडिोमा/ववज्ञापन वडिोमा पाठ्यक्रम) 

15.  अन्य भारतीय भाषाएँ शिनमें 

योग्यता और मॉडल पाठ्यक्रम 

प्रसु्तत शकया िा रहा है 
वहांदी 

16.  क्या NQR पर समान 

योग्यताएिं  उपलब्ध हैं-यशद हािं, 

तो इस योग्यता का औशचत्य 

☐हाँ ☒नही िं 

 

समान योग्यताओिं के URL: 

17.  

क्या नौकरी की भूशमका 

शवकलािंग व्यस्कियोिं के शलए 

उत्तरदायी है? 

☒हाँ ☐नही िं 

यशद "हाँ", तो लागू शवकलािंगता का प्रकार शनशदकष्ट् करें : 

• एवसड अटैक पीव़िता 

• वाणी और भाषा ववकलाांगता 
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18.  

मशहलाओिं की भागीदारी को 

कैसे प्रोत्साशहत शकया िाएगा 

अवसस्टेंट पैनलवर्क्क मशीन ऑपरेटर का एक अल्कावलक पाठ्यक्रम अनौपचाररक फनीचर के्षत्र में मवहलाओां की भागीदारी बढाने में सहायक हो सकता है। मूल्वान 

मशीवनांग कौशल के सार् मवहलाओां को सशि बनाकर, यह पाठ्यक्रम पारांपररक रूप से पुरुष-प्रधान के्षत्र में उनके आत्मववश्वास और स्वतांत्रता का वनमाकण करने में मदद 

करता है। यह लैंवगक रूवढवावदता को चुनौती देता है, उन बाधाओां को तो़िता है जो व्यापार में मवहलाओां की भागीदारी में बाधा बनती हैं। यह पाठ्यक्रम मवहलाओां को 

आवर्कक अवसरोां तक पहुांच प्रदान करता है, क्ोांवक वे फनीचर उद्योग में रोजगार या उद्यवमता के वलए ववपणन योग्य कौशल हावसल करती हैं। यह पाठ्यक्रम ववववधता और 

समावेवशता को बढावा देकर के्षत्र की रचनात्मकता, नवाचार और प्रवतस्पधाकत्मकता को बढाता है। कुल वमलाकर, यह पाठ्यक्रम मवहलाओां को सशि बनाता है, लैंवगक 

समानता को बढावा देता है और अनौपचाररक फनीचर के्षत्र की वृक्ति और ववकास में योगदान देता है। 

19.  

क्या हररयाली/पयाकवरण 

स्किरता पहलुओिं को शाशमल 

शकया गया है 

☒हाँ ☐नही िं 

 

NOS के अिंतगकत कवर: 

FFS/N8201 - कायकस्थल पर स्वास्थ्य, सुरक्षा और हररयाली सांबांधी प्रर्ाओां का पालन करें  

मॉडू्यल का नाम: कायकस्थल पर हररयाली प्रर्ाएाँ  

20.  

क्या योग्यता िूलोिं/कॉलेिो िं में 

पेश शकए िाने के शलए 

उपयुि है? 

िूलोिं  ☐हाँ ☒नही िं कॉलेि ☒हाँ ☐नही िं 

 

नौकरी की भूवमका की खतरनाक प्रकृवत के कारण यह पाठ्यक्रम सू्कलोां में पेश नही ां वकया जा सकता है 

 

इिंिीशनयररिंग कॉलेि: 

यह कोसक यूजी लेवल पर कॉलेजोां को ऑफर वकया जा सकता है। 

21.  

िमा करने/पुरिार देने वाली 

सिंिा एसपीओसी का नाम 

और सिंपकक  शववरण 

नाम: िी राहुल मेहता 

ईमेल: ceo@ffsc.in                                                                                                           

सिंपकक  निंबर: +91 124 4513900 

वेबसाइट: ffsc.in 

22.  

एनएसकू्यसी द्वारा अिंशतम 

अनुमोदन शतशथ: 31/08/2023 

23. वैिता अवशि: 3 वषक 

 

 

24. अगली समीक्षा शतशथ: 31/08/2026 
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अनुभाग 2: मॉडू्यल साराांश 

योग्यताओां की NOS  

(असाधारण मामलोां में इन्हें घटकोां के रूप में ववणकत वकया जा सकता है) 

अवनवायक NOS: 

NOS/मॉडू्यल स्तर पर प्रवशक्षण अववध और मूल्ाांकन मानदांड वनवदकष्ट करें। अवधक जानकारी के वलए पाठ्यक्रम दस्तावेज़ देखें। 

धल. -टलखित प्रघयो. -प्रायोटगक ओिेटी -ऑन द जॉब अधन. -अवनवायक प्रवशक्षण पंि. -पसिंदीदा प्रो. -प्रोजेक्ट 

 

क्र.

सिं 
NOS/मॉडू्यल नाम 

NOS/मॉडू्यल कोड एविं 

सिंिरण 

कोर/नॉन-

कोर 

NCRF/
NSQF

स्तर 

NCRF 

के 

अनुसार 

के्रशडट 

प्रशशक्षण अवशि (घिंटे) मूल्ािंकन शचह्न 

धल. प्रघयो. 
OJT-

अधन. 

OJT-

पंि. 
कुल धल. प्रघयो. प्रो. मोस्किक कुल महत्व(%) 

1 विज मॉडू्यल सांस्करण क्रमाांक 1  मुख्य 4 1 12 18 0 0 30 
लागु 

नही  

लागु 

नही  

लागु 

नही  

लागु 

नही  

लागु 

नही  

लागु नही  

2 
मशीन सांचालन के वलए 

कायक स्थल तैयार करें  

NOS कोड: 

FFS/N1001  

सांस्करण क्रमाांक 1  

मुख्य 4 2 12 48 0 0 60 22 48 24 6 100 15 

3 

मशीन की स्थापना और 

सांचालन में सहायता 

करना 

 NOS कोड: 

FFS/N1002  

सांस्करण क्रमाांक 1  

मुख्य 4 2 12 48 0 0 60 18 54 22 6 100 20 

4 

मशीन के रखरखाव 

और गुणवत्ता जाांच 

करने में सहायता करें  

 NOS कोड: 

FFS/N1003  

सांस्करण क्रमाांक 1  

मुख्य 4 2 12 48 0 0 60 18 50 28 4 100 20 

5 

कायकस्थल पर स्वास्थ्य, 

सुरक्षा और हररयाली 

सांबांधी प्रर्ाओां का 

पालन करें  

NOS कोड: 

FFS/N8201  

सांस्करण क्रमाांक 3  

गैर कोर 3 1 12 18 0 0 30 35 40 20 5 100 10 

6 
रोजगार योग्यता NOS 

(60 घांटे) 

NOS कोड: 

DGT/VSQ/N0102  

सांस्करण क्रमाांक 1  

गैर कोर 4 2 30 30 0 0 60 20 30 0 0 50 10 

अवशि (घिंटे में) / कुल अिंक 10 90 210 0 0 300 113 222 94 21 450 75 
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ऐस्किक: 

क्र.सिं 
NOS/मॉडू्यल 

नाम 

NOS/मॉडू्यल कोड 

एविं सिंिरण 

कोर/नॉन-

कोर 
NCRF/NSQFस्तर 

NCRF 

के 

अनुसार 

के्रशडट 

प्रशशक्षण अवशि (घिंटे) मूल्ािंकन शचह्न 

धल. प्रघयो. 
OJT-

अधन. 

OJT-

पंि. 
कुल धल. प्रघयो. प्रो. मोस्किक कुल महत्व(%) 

1 

वचपकाने 

और दबाने 

वाली मशीनोां 

के सांचालन 

में सहायता 

करना 

NOS कोड: 

FFS/N1004  

सांस्करण क्रमाांक 1  

मुख्य 4 4 12 48 60 0 120 24 40 30 6 100 25 

2 

काटने और 

आकार देने 

वाली मशीनोां 

के सांचालन 

में सहायता 

करना 

NOS कोड: 

FFS/N1005  

सांस्करण क्रमाांक 1  

मुख्य 4 4 12 48 60 0 120 24 40 30 6 100 25 

3 

एज बैंड 

मशीनोां के 

सांचालन में 

सहायता करें  

NOS कोड: 

FFS/N1006  

सांस्करण क्रमाांक 1  

मुख्य 4 4 12 48 60 0 120 24 46 26 4 100 25 

4 

वडि वलांग 

मशीनोां के 

सांचालन में 

सहायता 

करना 

NOS कोड: 

FFS/N1007  

सांस्करण क्रमाांक 1  

मुख्य 4 4 12 48 60 0 120 26 36 34 4 100 25 

5 

राउट िंग 

मशीनोां के 

सांचालन में 

सहायता करें  

NOS कोड: 

FFS/N1008  

सांस्करण क्रमाांक 1  

मुख्य 4 4 12 48 60 0 120 26 36 34 4 100 25 

6 

वलबास 

काटने और 

जो़िने वाली 

मशीनोां के 

NOS कोड: 

FFS/N1009  

सांस्करण क्रमाांक 1 

मुख्य 4 4 12 48 60 0 120 24 46 26 4 100 25 
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सांचालन में 

सहायता 

करना 

अवशि (घिंटे में) / कुल अिंक 24 72 288 360 0 720 148 244 180 28 600 25 

 

मूल्ाांकन - नू्यनतम योग्यता प्रवतशत 

कृपया वनम्नवलक्तखत में से कोई एक शनशदकष्ट् करें : 

नू्यनतम उत्तीणक प्रशतशत - योग्यता स्तर पर कुल: 70 % (प्रते्यक प्रवशकु्ष को मूल्ाांकन को सफलतापूवकक उत्तीणक करने के वलए योग्यता स्तर पर वनवदकष्ट नू्यनतम कुल उत्तीणक प्रवतशत प्राप्त करना 

चावहए।) 

नू्यनतम उत्तीणक प्रशतशत - NOS/मॉडू्यल-वार: 70 % (प्रते्यक प्रवशकु्ष को मूल्ाांकन को सफलतापूवकक पास करने के वलए प्रते्यक अवनवायक और चयवनत वैकक्तल्क NOS/मॉडू्यल में वनवदकष्ट नू्यनतम 

उत्तीणक प्रवतशत प्राप्त करना चावहए।) 

 अनुभाग 3: प्रवशक्षण सांबांधी 

 

1.  सिंबिंशित के्षत्र में प्रशशक्षक की योग्यता और 

अनुभव (वषों में) 

एक प्रशशक्षक को शनम्नशलस्कित में से शकसी भी शे्रणी में पात्र होना चाशहए: 

 

स्किधर् 1 : स्नातक 

o इांजीवनयररांग, वासु्तकला, इांटीररयर वडजाइन, फनीचर वनमाकण, लक़िी का काम, उत्पाद वडजाइन या 3 साल के अनुभव के सार् 

कोई अन्य अनुशासन (उद्योग) 

o पसांदीदा: 

• 1 वषक का अनुभव (वशक्षण) 

• फनीचर या इांटीररयर वडजाइन के्षत्र में ववशेषज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टवेयर), सांचार कौशल से सांबांवधत अवतररि 

प्रमाणन 

 
 

स्किधर् 2: प्रमाणपत्र - NSQF 

a. NSQFलेवल 4- 4 साल के उटित अनुभव (उद्योग) के सार् सहायक पैनलवकक  मशीन ऑपरेटर, 

• आवश्यक: 

o वनयोिा से कायक अनुभव और अनुशांसा पत्र, कां पवनयोां से प्रवशक्षण का प्रमाण पत्र 

• पसांदीदा: 

o 1 वषक का अनुभव (वशक्षण) 
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o आटकि  ेक्चर  या इांटीररयर वडजाइन के्षत्र में ववशेषज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टवेयर), सांचार कौशल से 

सांबांवधत अवतररि प्रमाणन। 

 

b. NSQFलेवल 4.5- 3 साल के उटित अनुभव के सार् पैनलवर्क्क मशीन ऑपरेटर या उससे ऊपर (उद्योग) 

• आवश्यक: 

o वनयोिा से कायक अनुभव और अनुशांसा पत्र, कां पवनयोां से प्रवशक्षण का प्रमाण पत्र 

• पसांदीदा: 

o 1 वषक का अनुभव (वशक्षण ) 

o आटकि  ेक्चर या इांटीररयर वडजाइन के्षत्र में ववशेषज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टवेयर), सांचार कौशल से 

सांबांवधत अवतररि प्रमाणन 

 

स्किधर् 3: गे्रड 8 उत्तीणक 

o 5 वषक के अनुभव के सार् गे्रड 8 पास (उद्योग) 

o पसांदीदा: 

• 1 वषक का अनुभव (वशक्षण) 

• फनीचर या इांटीररयर वडजाइन के्षत्र में ववशेषज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टवेयर), सांचार कौशल से सांबांवधत अवतररि 

प्रमाणन 

 

2.  सिंबिंशित के्षत्र में मास्टर टर ेनर की योग्यता और 

अनुभव (वषों में) 
नू्यनतम 5 वषक के उटित अनुभव के सार् स्नातक (वकसी भी के्षत्र में)। 

3.  प्रशशक्षण के शलए आवश्यक उपकरण और 

उपकरण 

☒हााँ ☐नही ां 

ववसृ्तत टूल सूची अनुबांध 2 में सांलग्न है 

4.  सिंशोशित योग्यता के मामले में, प्रशशक्षक के शलए 

आवश्यक शकसी भी अपस्किशलिंग का शववरण 

इस योग्यता को रोजगार योग्यता कौशल के अवनवायक मॉडू्यल के सार् NCRF ढाांचे के आधार पर सांशोवधत वकया गया है। उम्मीदवार 

सांशोवधत योग्यता के नए घटकोां के आधार पर खुद को कुशल बनाने और वाांवछत प्रमाणपत्र प्राप्त करने के वलए 3-वदवसीय कायकशाला में 

नामाांकन कर सकते हैं। 
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 अनुभाग 4: मूल्ाांकन सांबांधी 

1.  सिंबिंशित के्षत्र में मूल्ािंकनकताक की योग्यता 

और अनुभव (वषों में) 

एक मूल्ािंकनकताक को नीचे उस्किस्कित शकसी भी शे्रणी में पात्र होना चाशहए: 

 

स्किधर् 1 : स्नातक 

o इांजीवनयररांग, वासु्तकला, इांटीररयर वडजाइन, फनीचर वनमाकण, लक़िी का काम, उत्पाद वडजाइन या 3 साल के अनुभव के सार् कोई 

अन्य अनुशासन (उद्योग) 

o पसांदीदा: 

• 1 वषक का अनुभव (वशक्षण) 

• फनीचर या इांटीररयर वडजाइन के्षत्र में ववशेषज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टवेयर), सांचार कौशल से सांबांवधत अवतररि 

प्रमाणन 

 
 

स्किधर् 2: प्रमाणपत्र - NSQF 

a. NSQFलेवल 4- 4 साल के उटित अनुभव (उद्योग) के सार् सहायक पैनलवकक  मशीन ऑपरेटर, 

• आवश्यक: 

o वनयोिा से कायक अनुभव और अनुशांसा पत्र, कां पवनयोां से प्रवशक्षण का प्रमाण पत्र 

• पसांदीदा: 

o 1 वषक का अनुभव (वशक्षण) 

o आटकि  ेक्चरया इांटीररयर वडजाइन के्षत्र में ववशेषज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टवेयर), सांचार कौशल से सांबांवधत 

अवतररि प्रमाणन। 

 

b. NSQFलेवल 4.5- 3 साल के उटित अनुभव के सार् पैनलवर्क्क मशीन ऑपरेटर या उससे ऊपर (उद्योग) 

• आवश्यक: 

o वनयोिा से कायक अनुभव और अनुशांसा पत्र, कां पवनयोां से प्रवशक्षण का प्रमाण पत्र 

• पसांदीदा: 

o 1 वषक का अनुभव (वशक्षण ) 

o आटकि  ेक्चर या इांटीररयर वडजाइन के्षत्र में ववशेषज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टवेयर), सांचार कौशल से सांबांवधत 

अवतररि प्रमाणन 

 

स्किधर् 3: गे्रड 8 उत्तीणक 

o 5 वषक के अनुभव के सार् गे्रड 8 पास (उद्योग) 

o पसांदीदा: 

• 1 वषक का अनुभव (वशक्षण) 

• फनीचर या इांटीररयर वडजाइन के्षत्र में ववशेषज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टवेयर), सांचार कौशल से सांबांवधत अवतररि 

प्रमाणन 
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2.  सिंबिंशित के्षत्र में प्रॉक्टर की योग्यता और 

अनुभव (वषों में) 

नू्यनतम 3 वषक के उटित अनुभव के सार् स्नातक (वकसी भी के्षत्र में)। 

3.  सिंबिंशित के्षत्र में लीड मूल्ािंकनकताक/प्रॉक्टर 

की योग्यता और अनुभव (वषों में) 
नू्यनतम 5 वषक के उटित अनुभव के सार् स्नातक (वकसी भी के्षत्र में)। 

4.  मूल्ािंकन मोड 
वजस स्थान पर मूल्ाांकन वकया जा रहा है, उसके आधार पर घटक ऑनलाइन, ऑफलाइन या वमवित हो सकते हैं। 

5.  मूल्ािंकन के शलए आवश्यक उपकरण और 

उपकरण 

☒प्रवशक्षण के समान ☐हााँ ☐नही ां 

 

अनुभाग 5: योग्यता की आवश्यकता का साक्ष्य 

1.  नवीनतम कौशल अिंतर अध्ययन (2 वषक से अशिक पुराना नही िं) (हाँ/नही िं): नही ां 

FFSC  ने इांटीररयर, फनीचर और सांबि के्षत्रोां में कौशल अांतराल का अनुसांधान, ववशे्लषण और मूल्ाांकन वकया र्ा। ररपोटक वषक 2016 में प्रकावशत हुई र्ी और 2025 तक वैध है जो वववशष्ट 

व्यवसायोां और नौकरी भूवमका िेवणयोां में कौशल अांतराल और जनशक्ति की आवश्यकता का व्यापक ववशे्लषण प्रदान करती है। 

ररपोटक को वलांक के माध्यम से एरे्क्स वकया जा सकता है: यहाां क्तिक करें  

 

इसके सार् ही, FFSC  ने अपना स्वयां का स्वदेशी एलएमएस पोटकल- FFSC  T:AJ भी ववकवसत वकया है। FFSC  T:AJ इांटीररयर, फनीचर और सांबि उद्योगोां के वलए कुशल जनशक्ति 

के वलए वन-स्टॉप समाधान है। नौकरी पोटकल को उद्योग के व्यवसाय मानवचत्र (ओएम) के अनुसार अनुकूवलत वकया गया है तावक नौकरी और प्रवशकु्षता के अवसरोां को उवचत रूप से एकत्र 

करने की सुववधा वमल सके। पोटकल वनयोिाओां और उम्मीदवारोां के वलए माांग एकत्रीकरण और आपूवतक वमलान के वलए आदशक समाधान प्रदान करने के वलए अनूठी सुववधाएाँ  प्रदान करता 

है। यह समय-समय पर उद्योग और सांबांवधत के्षत्रोां में कौशल अांतर और आवश्यकता की पहचान की सुववधा भी प्रदान करता है। 

FFSC  T:AJ का मूल्ाांकन इसके माध्यम से वकया जा सकता है: https://ffsctaj.in/ 

2.  नवीनतम बाजार अनुसिंिान ररपोटक या कोई अन्य स्रोत (2 वषक से अशिक पुराना नही िं) (हाँ/नही िं): हााँ 
वनम्नवलक्तखत प्रमुख शोध दस्तावेज़ सावकजवनक डोमेन में उपलब्ध हैं: 

1. IKEA द्वारा भारत के फनीचर के्षत्र के वलए रणनीवतक रोडमैप ( ररपोटक के वलए वलांक ) 

2. भारत - बीसीजी द्वारा वैवश्वक फनीचर हब के रूप में सांभाववत ( ररपोटक के वलए वलांक ) 

3.  सरकार/उद्योग पहल/आवश्यकता (हाँ/नही िं): हााँ  

भारतीय इांटीररयर, फनीचर और वफवटांग उद्योग देश की अर्कव्यवस्था का तेजी से बढने वाला के्षत्र है। 2018 में, भारत सरकार ने फनीचर उद्योग को 'चैंवपयन सेक्टर' के रूप में मान्यता दी, 

वजससे इस के्षत्र को और बढावा देने के वलए इसके आयात और वनयाकत में वृक्ति हुई। इसका लाभ उठाने के वलए, सरकार स्थानीय ग्राहक आधार को पूरा करने के वलए देश के भीतर कुछ 

स्थानोां पर फनीचर कें द्र बना रही है। 

https://ffsctaj-my.sharepoint.com/:b:/g/personal/standards_ffsctaj_in/EWUOubKasaJJs84LrL5j1bUBvBv7wSla0nZFr9W_kZNbpQ?e=2hScdg
https://www.ikea.com/in/en/files/pdf/78/62/78623ce0/thought-leadership-paper_full_strategic-roadmap-for-furniture-sector-of-india.pdf
https://logistics.gov.in/media/niyg1a4l/ppt-on-furniture.pdf
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अन्य अनुकूलन के सार्-सार् नू्यनतम वडज़ाइन के सार् स्टाइवलश वफक्स्चर की प्रवृवत्त के सार्, उद्योग के भीतर माांग में काफी वृक्ति हुई है। इन वसु्तओां की गुणवत्ता में सुधार, इसकी 

सावकभौवमक पहुांच और उद्योग मानकोां में उन्नयन से के्षत्र के भीतर माांग को और बढावा वमलेगा। लक़िी और नई जैसी जैववक सामवग्रयाां, सौांदयक की दृवष्ट से अवधक ववववध, और सीमेंट, 

नालीदार काडकबोडक और कां क्रीट जैसी समायोज्य सामवग्रयाां भी हाल ही में भारतीय बाजार में उभरी हैं तावक पुन: वडज़ाइन वकए गए रुझानोां के अनुरूप बने रहें। 

के्षत्र के भीतर अच्छी वृक्ति सुवनवित करने के वलए, पारांपररक बढई और वडजाइनरोां को प्रवशवक्षत करने और वसखाने और उद्योग द्वारा प्रदान वकए जाने वाले उत्पाद की गुणवत्ता में सुधार के 

वलए वववशष्ट व्यावसावयक मानकोां को पूरा करने की आवश्यकता है। इसके अलावा, उद्योग के भीतर भववष्य के कौशल को बढावा देने के वलए, FFSC  उद्योग में कायकबल के कौशल, 

उन्नयन और पुनः  कौशल के वलए नौकरी भूवमका-वववशष्ट मानक ववकवसत कर रहा है। 

इसके अलावा, उद्यवमता के अवसरोां को बढावा देने के वलए पूरे भारत में स्वदेशी उतृ्कष्टता कें द्र स्थावपत वकए जा रहे हैं। यह नौकरी चाहने वालोां, ववशेषकर मवहलाओां को वेतन रोजगार 

प्राप्त करने के वलए अवधक पहुांच प्रदान करता है। 

4.  प्रदान शकए गए उद्योग सत्यापन की सिंख्या: 30 (अनुचे्छदक 3 में वववरण) 

5.  अनुमाशनत सिंख्या प्रशशशक्षत और शनयोशित शकए िाने वाले व्यस्कियोिं की सिंख्या: अनुबांध 4 देखें 

6.  सिंबिंशित मिंत्रालय/राज्य शवभागो िं के साथ सहमशत/परामशक का साक्ष्य:  

सांबांवधत मांत्रालय से लाइन मांत्रालय की सहमवत का अनुरोध वकया गया है और उसकी प्रवतवक्रया की प्रतीक्षा है। 

 अनुभाग 6: अनुचे्छदक और सहायक दस्तावेज़ जााँच सूची 

1.  अनुचे्छदक: NCRF स्तर/NSQFवववरणकोां के आधार पर NCRF/NSQFस्तर 

का औवचत्य 
अनुचे्छदक 1 देखें 

2.  अनुचे्छदक: योग्यता के वलए उटित उपकरणोां और उपकरणोां की सूची अनुचे्छदक 2 देखें 

3.  अनुचे्छदक: उद्योग मान्यता साराांश अनुचे्छदक 3 देखें 

4.  अनुचे्छदक: प्रवशक्षण और रोजगार वववरण अनुचे्छदक 4 देखें 

5.  अनुचे्छदक: वमवित वशक्षा अनुचे्छदक 5 देखें 

6.  अनुचे्छदक: ववसृ्तत मूल्ाांकन मानदांड अनुचे्छदक 6 देखें 

7.  अनुचे्छदक: मूल्ाांकन रणनीवत अनुचे्छदक 7 देखें 

8.  अनुचे्छदक: एकावधक प्रवेश-वनकास वववरण लागू नही ां 

9.  अनुचे्छदक: सांवक्षप्ताक्षर और शब्दावली अनुचे्छदक 8 देखें 

10.  सहायक दस्तावेज: मॉडल पाठ्यक्रम योग्यता अनुमोदन डॉकेट में एक अलग दस्तावेज़ के रूप में सांलग्न 

11.  सहायक दस्तावेज: कैररयर में प्रगवत योग्यता अनुमोदन डॉकेट में एक अलग दस्तावेज़ के रूप में सांलग्न 

12.  सहायक दस्तावेज: व्यावसावयक मानवचत्र योग्यता अनुमोदन डॉकेट में एक अलग दस्तावेज़ के रूप में सांलग्न 

13.  सहायक दस्तावेज: मूल्ाांकन एसओपी योग्यता अनुमोदन डॉकेट में एक अलग दस्तावेज़ के रूप में सांलग्न 

  



31वीं एनएसक्यसूी बैठक और 31 अगस्त 2023    योग्यता फाइल -STT   QG-04-WC-00820-2023-V1-FFSC 

पृष्ठ 13में से 41 

सहायक पैनलवकक  मशीन ऑपरेटर 

अनुचे्छदक 1: स्तर का साक्ष्य 

 

NCRF/NSQFलेवल धववरणक नौकरी की भूशमका/योग्यता के पररणाम की मुख्य 

आवश्यकताएँ 

कायक की भूशमका/पररणाम NCRF / NSQF स्तर 

शववरणक से कैसे सिंबिंशित हैं 

NCRF/NSQFस्तर 

व्यावसाशयक सैद्ािंशतक 

ज्ञान/प्रशक्रया 

कायक भूवमका की कुछ प्रवक्रयाओां के अनुसार प्रमुख 

आवश्यकताएां  वनम्नवलक्तखत हैं: 

• जॉब काडों की व्याख्या, कायकवदवस को व्यवक्तस्थत और 

प्रबांवधत करना। 

• लोवडांग और अनलोवडांग प्रवक्रया में भागीदारी। 

• पैनलोां के भांडारण और सै्टवकां ग में सहायता करना। 

• मशीन के रखरखाव और गुणवत्ता जाांच में सहायता 

करना। 

 

जैसा वक मुख्य आवश्यकताओां में बताया गया है, व्यक्ति 

वनयवमत आधार पर वववभन्न कायों को दोहराव से करता है। कायक 

पूवाकनुमावनत प्रकृवत के होते हैं। 

 

नौकरी की आवश्यकताएां  NSQF स्तर 4 टििरणक से मेल 

खाती हैं। इसवलए स्तर 4 आांका गया है। 

4 

व्यावसाशयक और तकनीकी 

कौशल/शवशेषज्ञता 

नौकरी की भूवमका के वलए कुछ पेशेवर ज्ञान आवश्यकताएाँ  

वनम्नवलक्तखत हैं: 

• वववभन्न उपकरणोां और हाडकवेयर, शब्दावली, वचत्रात्मक 

प्रवतवनवधत्व, प्रतीकोां आवद के बारे में। 

• 2डी/3डी वचत्र तैयार करने और उनकी व्याख्या करने 

की मूल बातें। 

• हैंडवलांग उपकरणोां और सामवग्रयोां का सही उपयोग। 

• कायकस्थल पर स्वास्थ्य, सुरक्षा मानदांड। 

• अपवशष्ट वनपटान प्रवक्रयाएां  और वदशावनदेश। 

• कायकस्थल के वववभन्न कायों की मानक प्रवक्रया और 

वसिाांत। 

 

प्रमुख आवश्यकताओां के अनुसार, व्यक्ति को नौकरी की 

भूवमका में लागू बुवनयादी तथ्ोां, प्रवक्रया और वसिाांत के बारे में 

ज्ञान होना चावहए। 

 

नौकरी की आवश्यकताएां  NSQF स्तर 4 टििरणक से मेल 

खाती हैं। इसवलए, स्तर 4 रखा गया है। 

4 

रोिगार तत्परता एविं उद्यशमता 

कौशल एविं 

मानशसकता/व्यावसाशयक कौशल 

नौकरी की भूवमका के वलए आवश्यक कुछ पेशेवर कौशल 

वनम्नवलक्तखत हैं: 

• कायक के्षत्र की तैयारी. 

• उपकरणोां और सामवग्रयोां की पहचान और रखरखाव। 

• मशीन सेवटांग्स और दक्षता की पहचान। 

• कायकस्थल पर गाइडलाइन के अनुसार कायक करें। 

• कां पनी नीवत दस्तावेज़ पढें  और समझें; कायकस्थल पर 

प्रदवशकत जानकारी. 

• टीम के सदस्ोां और पयकवेक्षक के सार् सांवाद करें। 

• बैंवकां ग की मूल बातें समझता है। 

व्यक्ति अपने व्यावहाररक कौशल का प्रदशकन करता है, जो 

अनुप्रयोगोां की एक सांकीणक िृांखला में वनयवमत और दोहराव 

वाला होता है। 

 

नौकरी की आवश्यकताएां  NSQF स्तर 4 टििरणक से मेल 

खाती हैं। इसवलए, स्तर 4 पर आांका गया है। 

4 
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• उन जोक्तखमोां की पहचान करें  जो आसपास काम करते 

समय स्वयां और दूसरोां के स्वास्थ्य, सुरक्षा और पयाकवरण 

को प्रभाववत करते हैं। 

 

व्यापक शशक्षण पररणाम/मुख्य 

कौशल 

नौकरी की भूवमका यह माांग करती है वक व्यक्ति वनम्नवलक्तखत 

कौशलोां को समझने और रखने में सक्षम होना चावहए: 

• पैनलवकक  मशीनरी और उपकरण का कुशल सांचालन। 

• सुरक्षा प्रोटोकॉल और मशीन सांचालन प्रवक्रयाओां का 

पालन। 

• मशीनरी से सांबांवधत छोटी-मोटी तकनीकी समस्ाओां 

का समाधान करें। 

 

व्यक्ति बुवनयादी अांकगवणत और बीजगवणतीय वसिाांत, 

व्यक्तिगत ववत्तपोषण और सामावजक और प्राकृवतक वातावरण 

की बुवनयादी समझ को समझता है। वह वलखकर और बोलकर 

सांवाद करने में सक्षम है। 

  

नौकरी की आवश्यकताएां  NSQF स्तर 4 टििरणक से मेल 

खाती हैं। अतः  स्तर 4 रखा गया है। 

4 

शजमे्मदारी कुछ प्रमुख वजमे्मदाररयााँ: 

• ऑन-साइट सांचालन के वलए कायकस्थल की तैयारी। 

• मशीन की स्थापना और सांचालन में सहायता करना। 

• मशीन के रखरखाव और गुणवत्ता जाांच करने में 

सहायता करें। 

 

व्यक्ति वनदेश और क़िी वनगरानी में काम करता है। व्यक्ति की 

अपने कायक के प्रवत कुछ वजमे्मदारी होती है। 

 

नौकरी की आवश्यकताएां  NSQF स्तर 4 टििरणक से मेल 

खाती हैं। इसवलए स्तर 4 पर रखा गया है। 

4 

 

 

  



31वीं एनएसक्यसूी बैठक और 31 अगस्त 2023    योग्यता फाइल -STT   QG-04-WC-00820-2023-V1-FFSC 

पृष्ठ 15में से 41 

सहायक पैनलवकक  मशीन ऑपरेटर 

अनुचे्छदक 2: औजार और उपकरण (लैब सेटअप) 

 

औज़ारोां और उपकरणोां की सूची  

बैच का आकार: 20 उम्मीदवार 

क्र.िं. औजघर/उपकरण धविेष धववरण धनधदाष्ट बैि आकघर के धलए मघत्रघ 
1 एप्रन प्रकार: बढ़ई का एप्रन, सामग्री: कैनिास, रिंग: भूरा 20 नग 

2 कान प्लग प्रकार: ईयर प्लग, शोर में कमी रेट िंग: 25 डीबी 20 नग 

3 हाथ के दस्ताने प्रकार: सुरक्षा दस्ताने, सामग्री: िमडा, आकार: बडा 20 नग 

4 नाक का मुिौ ा प्रकार: रेखिरे र मास्क, ट़िल्टर प्रकार: N95, आकार: मध्यम 20 नग 

5 सुरक्षा के जूते प्रकार: सुरक्षा जूते, पैर की उिंगटलयोिं की सुरक्षा: स्टील, आकार: 10 20 नग 

6 िशे्म प्रकार: सुरक्षा िश्मा, लेंस: सा़ि, एिं  ी-फॉग कोट िंग 20 नग 

7 आग बुझाने का यिंत्र प्रकार: एबीसी अटिशामक, क्षमता: 5 पाउिंड 1 नग 

8 प्राथटमक टिटकत्सा टक  प्रकार: बुटनयादी प्राथटमक टिटकत्सा टक , सामग्री: पटियााँ, एिं  ीसेटिक 1 नग 

9 बढ़ईगीरी पेंटसल प्रकार: बढ़ई की पेंटसल, सीसा: एिबी 20 नग 

10 स्मरण पुस्तक प्रकार: िाइरल-बाउिंड नो बुक, आकार: A5 20 नग 

11 मापन  ेप 5M प्रकार: माप  ेप, लिंबाई: 5 मी र, इकाइयााँ: मीट िक 20 नग 

12 अिंकन िाकू प्रकार: माटकिं ग िाकू, बे्लड सामग्री: से्टनलेस स्टील 4 नग 

13 स्क्वायर आज़माएिं - 12" प्रकार: िौकोर प्रयास करें , आकार: 12 इिंि, सामग्री: स्टील 4 नग 

14 आधी गोल ़िाइल 10" हैंडल के साथ प्रकार: आधी गोल ़िाइल, लिंबाई: 10 इिंि, क : बास्टडि 4 नग 

15 टिपकाने की मशीन प्रकार: टिपकाने की मशीन, क्षमता: 500 शी  प्रटत घिं ा 1 नग 

16 दबाने िाली मशीन प्रकार: दबाने िाली मशीन, दबाि: समायोज्य 1 नग 

17 मैनुअल गोिंद एखप्लके र प्रकार: मैनुअल गू्ल एखप्लके र, क्षमता: 250 टमली 1 नग 

18 
टिपकाने की मशीन के टलए टिपकने 
िाला 

प्रकार: टिपकाने िाली मशीन के टलए टिपकने िाला, प्रकार: पीिीए 10 टक.ग्रा 

19 गोिंद िुरिनी प्रकार: गोिंद िुरिनी, सामग्री: प्लाखस्टक 1 नग 

20 गोिंद टमक्सर प्रकार: गोिंद टमक्सर, पािर: 50W, गटत: समायोज्य 1 नग 

21 पैनल आरा मशीन प्रकार: पैनल आरा मशीन, बे्लड का आकार: 12 इिंि 1 नग 
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22 बीम सॉ मशीन प्रकार: बीम आरा मशीन, का ने की क्षमता: 4 इिंि 1 नग 

23 एज बैंटडिंग मशीन प्रकार: एज बैंटडिंग मशीन, ़िीड गटत: 5 मी र/टमन  1 नग 

24 एज बैंड टिपकने िाला प्रकार: एज बैंड टिपकने िाला, प्रकार: गमि टपघला हुआ 10 टक.ग्रा 
25 बेधन यिंत्र प्रकार: टडि टलिंग मशीन, पािर: 800W, िक आकार: 10 टममी 1 नग 

26 रूट िंग मशीन प्रकार: रूट िंग मशीन, पािर: 1200W, गटत: 15,000 RPM 1 नग 

27 मशीन टडि ल टब  से  प्रकार: मशीन टडि ल के टलए टडि ल टब ्स का से , आकार: 1-10 टममी 1 नग 

28 मशीन राउ र टब  से  प्रकार: रूट िंग मशीन के टलए राउ र टब ्स का से , प्रकार: काबािइड 1 नग 

29 टलबास का ने की मशीन प्रकार: टलबास का ने की मशीन, बे्लड प्रकार: रो री 1 नग 

30 टलबास खलप्लटसिंग मशीन प्रकार: टलबास खलप्लटसिंग मशीन, क्षमता: 2000 शी /घिं ा 1 नग 

31 
टलबास खलप्लटसिंग मशीन के टलए टिपकने 
िाला रोल 

प्रकार: टलबास खलप्लटसिंग मशीन के टलए टिपकने िाला रोल, प्रकार: यूएफ 2 रोल 

32 पैनल सै्टटकिं ग और हैंडटलिंग उपकरण प्रकार: पैनल सै्टटकिं ग उपकरण, क्षमता: 100 पैनल 1 नग 

33 
कायिस्थल की स़िाई और रिरिाि 
उपकरण 

प्रकार: सफाई उपकरण, इसमें शाटमल हैं: झाडू, डस्टपैन 1 नग 

34 धूल टनकालने िाला प्रकार: धूल टनकालने िाला, पािर: 1200W, एयरफ्लो: 500 CFM 3 नग 

35 भिंडारण कैटबने  प्रकार: भिंडारण कैटबने , सामग्री: स्टील, अलमाररयािं: 4 1 नग 

36 अपटशष्ट सिंग्रहण टडबे्ब प्रकार: अपटशष्ट सिंग्रहण टडबे्ब, क्षमता: 20 ली र 1 से  

37 पत्थर तेज़ करना प्रकार: तेज़ करने िाला पत्थर, टग्र : 1000/6000 1 नग 

 
कक्षा सहायक सामग्री 

कक्षा में सत्र आयोवजत करने के वलए आवश्यक सहायताएाँ  हैं: 

1. सफेद बोडक 

2. बोडक माकक र 

3. डस्टर 

4. प्रोजेक्टर/स्माटक टीवी 

5. लैपटॉप 

6. कुवसकयााँ/सू्टल (वसिाांत व्याख्यान के वलए) 

7. भांडारण कैवबनेट (अलमारी) 
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अनुचे्छदक 3: उद्योग सत्यापन साराांश 

 

मान्यकरणोिं की सिंख्या: 30 

 

क्र.सिं सिंगठन का नाम प्रशतशनशि का नाम पद सिंपकक  पता सिंपकक  फोन निंबर ईमेल आईडी 

1 
आयकम्मन इांटीररयर 

सॉलू्शन प्राइवेट वलवमटेड 
ववपुल वमस्त्री हेड - एचआर मुांबई 9820439351 hr@aryamman.in 

2 मैगपी वलववांग प्रा. वलवमटेड िी दीपक गुप्ता वनदेशक पररचालन हरयाणा 9810098982 Deepak@magppie.com 

3 
प्राइमडेकोर फवनकचर और 

इांटीररयसक एलएलपी 
सुिी वप्रयांका पववत्रन नावमत भागीदार केरल 8547534628 

prime_pavi@yahoo.com  

priankapavithran92@gmail.com 

4 बेवलांडा सोफा िी राजेंद्रन। टी.आर. प्रबांध वनदेशक केरल 9747547462 rejipvm@gmail.com 

5 

एवलगेंट इांटीररयर एवां 

मॉडू्यलर वकचन प्रा. 

वलवमटेड 

रांजीत के प्रबांध वनदेशक केरल 9947208000 elegantinterior79@gmail.com 

6 ओमेगा इनोवेवटव इांडस्टि ीज िी अवनल कुमार प्रबांध भागीदार केरल 7593887604 hyfurn@gmail.com 

7 
आवकक स्टोक वडजाइन प्रा. 

वलवमटेड 
िी चांदर ताराचांद देवराज वनदेशक गुजरात 9033011559 chander@archistocc.com 

8 
िी राम वुडेन इांडस्टि ीज प्रा. 

वलवमटेड 
िी ववश्वास सोवनगरा प्रबांध वनदेशक गुजरात 9825084241 vishwas@vittaazio.com 

9 नरसी एां ड एसोवसएट्स िी जगदीश कुलररया वनदेशक मुांबई 8898855555 jagdishcularia@narsi.in 

10 
नरसी इांटीररयर 

इांफ्रास्टिक्चर प्रा. वलवमटेड 
िी नरसी कुलररया प्रबांध वनदेशक मुांबई 9821052087 narsicularia@narsi.in 

11 
ग्रीनिाई इांडस्टि ीज 

वलवमटेड 
िी राजेश वमत्तल 

अध्यक्ष एवां प्रबांध 

वनदेशक 
पविम बांगाल 9999627822 rajeshmittal@greenply.com 

12 ईएलबीए इांटीररयसक िी प्रशाांत कुररयन वनदेशक केरल 9847708649 elba@elbatraders.com 

13 
वुडटेक कां सल्टेंट प्राइवेट 

वलवमटेड 
िी गोपी टी प्रबांध वनदेशक कनाकटक 9448278398 gopi@woodtech.in 

14 कैवडया फनक नीरू् राफेल प्रबांधक केरल 9072100010 thecadiafurn@gmail.com 

15 कलईमगल उद्योग ववजय कुमार प्रबांधक केरल 8946055915 Svfurnituresalam@gmail.com 

16 
कामरी इनोवेशन प्राइवेट 

वलवमटेड 
वशहाब मानव सांसाधन प्रबांधक केरल 99953775992 Kawryinnovations@gmail.com 

mailto:hr@aryamman.in
mailto:hyfurn@gmail.com
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mailto:rajeshmittal@greenply.com
mailto:gopi@woodtech.in
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17 िी वेलमुरुगन फनीचर राजेंद्रन जी महाप्रबांधक केरल 7373014458 Svfurnituresalem@gmail.com 

18 VIHAS अांदरूनी टी सुजैवेल बालाजी प्रबांध वनदेशक केरल 7373014462 Vihasfurnitures@gmail.com 

19 एक फनीचर पी. अली मावलक केरल 9446654914 aonefurniturekannur@gmail.com 

20 अल बैर् फनीचर अबु्दल अज़ीज़ प्रबांध वनदेशक केरल 9656165997 albaithfurnituremall@gmail.com 

21 कासा वडज़ाइन आफरीन प्रबांध वनदेशक केरल 7356772772 casadesignind@gmail.com 

22 हाई-स्टाइल उत्पाद सीवनवासन. डी. जी मानव सांसाधन प्रबांधक केरल 9677310717 hr@vickys.co.in 

23 
मोडो फवनकचर फैक्टरी। 

एलएलपी 
फैयास के प्रबांध वनदेशक केरल 99950 77520 modofurniturefactory@gmail.com 

24 
राधेश्याम इांटेर्क् प्रोडक््टस 

प्रा. वलवमटेड 
ववकास पोद्दार वनदेशक बेंगलुरु 9845201519 info@radheshyamintex.com 

25 
वूडेक वुड का काम करता 

है 
शाजी एमके  केरल 9447902529 woodecwoodworks@gmail.com 

26 ताज सोफा अबु्दल सलाम प्रबांध भागीदार केरल 9447699508 tajsofa896@gmail.com 

27 
कैपल इांडक्तस्टियल 

सॉलू्शांस 
जेवनर् र्ॉमस 

के्षत्रीय प्रबांधक-उत्तर 

एवां पूवक 
मुांबई 9599487490 zenith@caple.in 

28 
वनरम इांवडया कां स्टिक्शन 

प्राइवेट वलवमटेड 
दीपक वसांह वबष्ट सहायक मैनेजर वदल्ली 9910486543 Deepakbisht@nirmanidia.in 

29 
एएनजे टनककी प्रोजेक््टस 

प्राइवेट वलवमटेड 
नेहल मेहता ववत्त प्रमुख मुांबई 9819338101 nehal@anj.co.in 

30 
शेपज़ एन वडज़ाइन्स (द 

िैंक) 
सुिी हेमलता जी. मावलक तवमलनाडु 9094044888 hema@theplank.in 
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अनुचे्छदक 4: प्रवशक्षण एवां रोजगार वववरण 

 

प्रशशक्षण और रोिगार अनुमान: 

वषक कुल उम्मीदवार औरत शवकलािंग लोग 

अनुमाशनत प्रशशक्षण 

# 

अनुमाशनत रोिगार के अवसर अनुमाशनत 

प्रशशक्षण # 

अनुमाशनत रोिगार के अवसर अनुमाशनत 

प्रशशक्षण # 

अनुमाशनत रोिगार के अवसर 

23-24 6000 4000 0 0 0 0 

24-25 10000 6500 100 100 0 0 

25-26 10000 6500 100 100 0 0 

 

वे भाषाएँ शिनमें सामग्री उपलब्ध है: 

अांगे्रजी और वहांदी 
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अनुचे्छदक 5: वमवित वशक्षा 
 

शमशश्रत शशक्षण अनुमाशनत अनुपात और पिंदीदघउपकरण: 

NCVET "व्यावसाशयक शशक्षा, प्रशशक्षण और कौशल के शलए शमशश्रत शशक्षण के शलए शदशाशनदेश" देिें: 

https://ncvet.gov.in/sites/default/files/Guidelines%20for%20Blended%20Learning%20for%20Vocational%20Education,%20Training %20&%20क्तस्कवलांग.pdf  

क्र.सिं. योग्यता के घटकोिं का चयन करें  पिंदीदघ उपकरणोिं की सूची - सभी चयशनतो िं के शलए 

अवयव 

ऑफलाइन: ऑनलाइन 

अनुपात 

1 ☒वसिाांत/व्याख्यान - सैिाांवतक और वैचाररक ज्ञान प्रदान करना • ई-पुस्तकें /पाठ्यपुस्तकें /ई-सामग्री 

• प्रसु्तवतयोां 

• कक्षा सहायक सामग्री 

• पवत्रकाओां 

• मूल्ाांकन एवां प्रश्नोत्तरी उपकरण फ़्लैशकाडक 

• खेल या प्रश्नोत्तरी 

• सहयोगात्मक/समूह प्रोजेक््टि 

• वीवडयो टू्यटोररयल और वेवबनार 

• वीवडयो कॉन्फ्फ्रें वसांग सॉफ्टवेयर 

• टि ैवकां ग एवां ररपोवटिंग िेटफामक 

60:40 

2 ☒वशक्षावर्कयोां को सॉफ्ट क्तस्कल्स, जीवन कौशल और रोजगार 

कौशल/परामशक प्रदान करना 

• प्रसु्तवतयोां 

• समूह चचाकएाँ  

• केस स्टडीज/प्रोजेक््टस 

• खेल या प्रश्नोत्तरी 

• सीखने के रासे्त 

• वीवडयो टू्यटोररयल और वेवबनार 

• वीवडयो कॉन्फ्फ्रें वसांग सॉफ्टवेयर 

• टि ैवकां ग एवां ररपोवटिंग िेटफामक 

• वसमुलेटर/एआर उपकरण 

50:50 

3 ☒वशक्षावर्कयोां को व्यावहाररक प्रदशकन वदखाना • सांववधकत वास्तववकता अनुप्रयोग 

• खेल या प्रश्नोत्तरी 

• सांवादात्मक शे्वतपट 

• सहयोग उपकरण 

• ऑनलाइन टू्यटोररयल और इांटरएक्तक्टव वसमुलेशन 

• वडवजटल वसमुलेशन 

60:40 

4 ☒व्यावहाररक कौशल/प्रयोगशाला कायक/कायकशाला/शॉप फ्लोर 

प्रवशक्षण प्रदान करना 

• वचुकअल लैब्स 

• gamification 
80:20 

https://ncvet.gov.in/sites/default/files/Guidelines%20for%20Blended%20Learning%20for%20Vocational%20Education,%20Training%20&%20Skilling.pdf
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• वडवजटल जु़िवाां 

• सहयोगात्मक लेखन िेटफामक 

• वसमुलेटर/एआर उपकरण 

• वडवजटल वसमुलेशन 

• ऑनलाइन पाठ्यक्रम िेटफामक/एलएमएस 

5 ☒टू्यटोररयल/असाइनमेंट/वडि ल/अभ्यास • ऑनलाइन पाठ्यक्रम िेटफामक/एलएमएस 

• वसमुलेटर/एआर उपकरण 

• ऑनलाइन टू्यटोररयल और इांटरएक्तक्टव वसमुलेशन 

• स्क्रीन ररकॉवडिंग और प्रसु्तवत सॉफ्टवेयर 

• सहयोग उपकरण 

• मूल्ाांकन एवां प्रश्नोत्तरी उपकरण 

70:30 

6 ☒प्रॉक्टडक मॉवनटररांग/आकलन/मूल्ाांकन/परीक्षा • ऑनलाइन मूल्ाांकन/प्रश्नोत्तरी सॉफ्टवेयर 

• बॉयोमीवटिक प्रमाणीकरण उपकरण 

• ररमोट परीक्षा लॉवकां ग/प्रॉक्टररांग सॉफ्टवेयर 

• हैकेर्न्स 

30:70 

7 ☒ऑन द जॉब टि ेवनांग (ओजेटी)/प्रोजेक्ट वकक  इांटनकवशप/अप्रेंवटसवशप 

टि ेवनांग 

• केस स्टडीज/प्रोजेक््टस 

• वसमुलेटर/एआर उपकरण 

• कायक प्रबांधन उपकरण 

• ऑनलाइन सहयोग उपकरण 

90:10 
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अनुचे्छदक 6: ववसृ्तत मूल्ाांकन मानदांड 

प्रते्यक NOS/मॉडू्यल के वलए ववसृ्तत मूल्ाांकन मानदांड इस प्रकार हैं: 

NOS/मॉडू्यल नाम प्रदशकन मानदिंड/सीिने के पररणामो िं के शलए मूल्ािंकन मानदिंड शसद्ािंत शचह्न 
पै्रस्कक्टकल 

माक्सक 
प्रोिेक्ट माक्सक शववा माक्सक 

FFS/N1001: मशीन सिंचालन 

के शलए कायक िल तैयार करें  

नौकरी के कायों और शिमे्मदाररयो िं की व्याख्या करें  8 12 6 0 

पीसी1. जॉब काडक और योजना सांसाधनोां के अनुसार कायक के दायरे की व्याख्या करें। 2 4 2 0 

पीसी2. जॉब काडक की व्याख्या करने और वनदेशोां के अनुसार काम करने के वलए 

बहुउदे्दशीय सहायक को वनदेश और मागकदशकन दें। 
2 4 0 0 

पीसी3। पयकवेक्षक को जॉब काडक समय पर भरना और दैवनक जमा करना सुवनवित 

करें। 
2 0 2 

0 

पीिी4 रखरखाव, सांचालन और गुणवत्ता जाांच से सांबांवधत दस्तावेजोां की तैयारी और 

रखरखाव में सहायता करता है। 2 4 2 0 

मशीन सिंचालन योिना में सहायता करना 8 22 14 4 

पीसी5. आवश्यक मशीवनांग सांचालन के वलए तकनीकी वचत्र, भाग सूची, कवटांग सूची, 

सामग्री सूची, उपकरण, उपकरण इत्यावद की व्याख्या करें  
2 6 4 0 

PC6 वकसी वदए गए मशीवनांग कायक के वलए उपयुि मशीवनांग वववधयोां, उपकरणोां, 

उपकरणोां और उपभोग्य सामवग्रयोां की पहचान करने में सहायता करता है। 
2 6 4 1 

PC7 मशीवनांग आवश्यकता के आधार पर वववभन्न प्रकार के मशीन प्रोग्राम, प्रवक्रयाओां 

और उनके कायों की पहचान करता है 
2 6 4 1 

पीसी8. वदए गए वववनदेशोां और मानक सांचालन प्रवक्रयाओां के अनुसार सांचालन के 

वलए सभी आवश्यक उपकरण, सामग्री और घटकोां को व्यवक्तस्थत और बनाए रखना 
2 4 0 1 

पीसी9. सांचालन के दौरान व्यक्तिगत सुरक्षा उपकरण सवहत कायक स्वास्थ्य और सुरक्षा 

(डबू्ल्यएचएस) आवश्यकताओां की उपलब्धता सुवनवित करें। 
0 0 2 1 

कायकिल को साफ, रिरिाव और व्यवस्कित करें  6 14 4 2 

PC10 वनयवमत अांतराल पर कायकस्थल की सफाई और रखरखाव करता है 2 6 4 1 

पीसी11. मशीन सांचालन से पहले और बाद में पैनलोां की व्यवस्था और सै्टवकां ग करना 2 4 0 1 
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PC12 मशीन सांचालन के वलए प्राप्त सामग्री के सत्यापन में सहायता करता है 2 4 0 0 

  NOS कुल 22 48 24 6 

FFS/N1002: मशीन सिंचालन 

िाशपत करने और शनष्पाशदत 

करने में सहायता 

मशीन आरिंभीकरण सिंचालन में सहायता करना 8 36 10 3 

PC1 . मशीन चालू करने से पहले आपातकालीन स्टॉप, गेज, गाडक और वनयांत्रण सवहत 

सुरक्षा उपकरणोां की जााँच करें  
2 6 0 0 

पीसी2. जॉब वकक  आवश्यकताओां (जैसे बे्लड, वबट्स, एज बैंड, वचपकने वाले, कटर, 

टेबल/वबस्तर आवद) के अनुसार मशीन टूल्स में समायोजन करने में सहायता करें। 
2 6 0 1 

पीसी3। सांपीव़ित वायु दबाव, धूल कलेक्टर, से्टबलाइजसक इत्यावद जैसी बुवनयादी 

प्रणावलयोां की कायकप्रणाली की जाांच और रखरखाव करना। 
2 6 4 1 

PC4 . वनमाकता के वनदेशोां के अनुसार मशीन आरांभीकरण सांचालन करें  0 6 4 0 

पीसी5. पयकवेक्षक के वनदेशोां के अनुसार मशीन सांचालन के वलए आवश्यक उपयुि 

उपभोग्य सामवग्रयोां (जैसे गोांद, वचपकने वाले पदार्क, आवद) को क्तखलाएां  
0 6 2 1 

PC6 सांचालन, सटीकता और गुणवत्ता का मूल्ाांकन करने और आवश्यक समायोजन 

करने के वलए टि ायल रन करने में सहायता करता है 
2 6 0 0 

मशीन सिंचालन के दौरान िॉब वकक  को सिंभालना 6 12 8 3 

PC7 मशीन टेबल पर/से जॉब वकक  की लोवडांग, अनलोवडांग और हैंडवलांग करता है 2 6 4 1 

PC8 सामग्री सांचलन के वलए हैंडवलांग उपकरण के उवचत कामकाज को सुवनवित 

करता है 
2 0 4 1 

PC9 . जॉब वकक  वववनदेशोां के आधार पर माप और अांकन सांचालन करें  2 6 0 1 

मशीन सिंचालन करने में सहायता करें  4 6 4 0 

PC10 अपनी वडज़ाइन की गई क्षमता और उदे्दश्य और वनमाकता की वसफाररशोां के 

अनुसार ऑपरेशन करने में सहायता करता है 
2 0 2 0 

पीसी11. ऑपरेशन के बाद सामग्री का भांडारण और सांचलन सुवनवित करें  2 6 2 0 

  NOS कुल 18 54 22 6 
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FFS/N1003: मशीन के 

रिरिाव और गुणवत्ता िािंच 

करने में सहायता करें  

सफाई कायक करें  2 10 4 0 

पीसी1. वनयवमत अांतराल पर मशीन की आांतररक सफाई करें  0 6 4 0 

पीसी2. अपवशष्ट/काटी गई सामग्री को वनवदकष्ट खा़िी में एकवत्रत और व्यवक्तस्थत करें  2 4 0 0 

मशीनो िं का रि-रिाव करना 6 10 8 2 

PC3 सुरक्षा प्रोटोकॉल की व्याख्या करता है और मशीन की उवचत कामकाजी क्तस्थवत 

सुवनवित करने के वलए व्यापक जाांच करता है। 
2 0 2 0 

पीसी4. सांचालन के दौरान मशीन की छोटी-मोटी खराबी या समस्ाओां की पहचान 

करने और उनका समाधान करने में सहायता करना 
2 0 2 1 

PC5 रखरखाव कायकक्रम के अनुसार वनयवमत रखरखाव कायक, जैसे सफाई और 

से्नहन, करना 
2 4 0 1 

पीसी6. मशीन की वकसी भी ब़िी खराबी या रखरखाव की आवश्यकता के बारे में 

पयकवेक्षक को बताएां  
0 6 4 0 

उपकरण और सामग्री का रिरिाव करना 6 16 8 2 

पीसी7. वनयवमत अांतराल पर औजारोां और उपकरणोां (जैसे वबट्स, आरी आवद) की 

जााँच करने और उन्हें वफर से तेज़ करने में सहायता करना 
2 6 4 1 

पीसी8. मानक आवश्यक गुणवत्ता के अनुसार वनयवमत अांतराल पर सांचालन के बाद 

मशीन के उपभोग्य सामवग्रयोां जैसे एज बैंड, ववनीसक, लेवमनेट आवद की टूट-फूट की 

जााँच करें। 

2 4 0 1 

पीसी9. वनमाकता के वनदेशोां के अनुसार उपकरणोां और सामवग्रयोां का भांडारण और 

रखरखाव करें  
2 6 4 0 

गुणवत्ता िािंच करने में सहायता करें  4 14 8 0 

पीसी10. वनयवमत अांतराल पर गुणवत्ता दोषोां के वलए आउटपुट का वनरीक्षण करने में 

सहायता करें  
2 6 4 0 

पीसी11. वाांवछत वववशष्टताओां से वकसी भी ववचलन की पहचान करें  और सु 
अनुभागत्मक कारकवाई करें। 

2 4 2 0 

पीसी12. वकसी भी गुणवत्ता सांबांधी समस्ा या गैर-अनुरूपता की ररपोटक पयकवेक्षक को 

करें  
0 4 2 0 

  NOS कुल 18 50 28 4 

FFS/N8201:  

कायकिल पर स्वास्थ्य, सुरक्षा 

और हररर् अभ्यघि का पालन 

करें  

कायकिल पर स्विता बनाए रिें 3 4 3 2 

पीसी1. सफाई सामग्री और उपभोग्य सामवग्रयोां का पयाकप्त भांडार सुवनवित करें   1 2 0 1 

पीसी2. स्वच्छता, भोजन प्रबांधन, सफाई से सांबांवधत खराब सांगठनात्मक प्रर्ाओां की 

पहचान करें  और ररपोटक करें   
1 0 0 1 

पीसी3. सुवनवित करें  वक कू़ेिदान या कू़िा  

सांग्रहण स्थल हर वदन साफ वकए जाएां  
1 2 3 0 

स्वास्थ्य और सुरक्षा प्रशक्रयाओिं का पालन करें  5 6 4 1 
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पीसी4. काम के अनुकूल और उटित व्यावसावयक स्वास्थ्य और सुरक्षा (ओएचएस) 

वदशावनदेशोां के अनुरूप उपयुि व्यक्तिगत सुरक्षा उपकरण का उपयोग करें  : 

मास्क, सुरक्षा चश्मा, वसर की सुरक्षा, कान के मफ, सुरक्षा जूते, दस्ताने, एप्रन, आवद।  

3 3 4 0 

पीसी5. आवश्यकतानुसार वनमाकताओां के वववनदेशोां का पालन करते हुए आपातकालीन 

उपकरणोां का उपयोग करें   
2 3 0 1 

व्यस्किगत स्विता बनाए रिें 4 4 5 0 

पीसी6. कायकस्थल पर डि ेस कोड का पालन करें  2 2 3 0 

पीसी7. सुझाई गई सामवग्रयोां जैसे साबुन, एक-उपयोग वाले वडस्पोजे़बल वटशू्य, गमक 

पानी आवद का उपयोग करके वनयवमत रूप से हार् धोएां ।  
2 2 2 0 

काम के ितरो िं से बचने के शलए एहशतयाती उपायो िं का पालन करें   12 19 0 2 

पीसी8. कायकस्थल पर प्रदवशकत सुरक्षा वचन्होां का पालन करें   3 2 0 1 

पीसी9. वकसी भी ववद्युत चावलत औजार और उपकरण आवद को सांभालते समय 

सुरक्षा उपाय और जाांच करें  ।  
3 7 0 1 

पीसी10. कायक के्षत्र के अांदर हावनकारक रसायनोां का उपयोग  

केवल वनवदकष्ट वदशावनदेशोां के अनुसार सुवनवित करें  
1 3 0 0 

पीसी11. कचरे और मलबे का सुरवक्षत प्रबांधन और वनपटान सुवनवित करें   3 3 0 0 

पीसी12. भारी सामग्री को एक स्थान से दूसरे स्थान तक उठाते या ले जाते समय सही 

तरीके अपनाएां   
2 4 0 0 

सामग्री सिंरक्षण और सिंसािनो िं का अनुकूलन सुशनशित करें  11 7 8 0 

पीसी13. वववशष्ट प्रवक्रयाओां में इष्टतम सामग्री उपयोग सुवनवित करें   3 2 0 0 

पीसी14. जल के सांरक्षण और पुनः  उपयोग के वलए सुझाए गए तरीकोां को लागू करें   3 2 2 0 

पीसी15. उपयोग में न होने पर वबजली के उपकरणोां को बांद क्तस्थवत में रखना सुवनवित 

करें   
2 0 3 0 

पीसी16. वनदेश के अनुसार औजारोां, मशीनोां और उपकरणोां की वनयवमत सफाई करें   3 3 3 0 

  NOS कुल 35 40 20 5 
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DGT/VSQ/N0102: रोिगार  

कौशल (60 घिंटे) 

रोिगार योग्यता कौशल का पररचय 1 1 0 0 

पीसी1. वववभन्न उद्योगोां में नौकररयोां के वलए आवश्यक रोजगार योग्यता कौशल की 

पहचान करना  
0 0 0 0 

पीसी2. सीखने और  

रोजगार योग्यता पोटकलोां की पहचान करें  और उनका अने्वषण करें  
0 0 0 0 

सिंवैिाशनक मूल् - नागररकता 1 1 0 0 

पीसी3. सांवैधावनक मूल्ोां के महत्व को पहचानें  

, वजनमें नागररक अवधकार और कतकव्य, नागररकता, समाज के प्रवत वजमे्मदारी आवद 

और व्यक्तिगत मूल् और नैवतकता जैसे ईमानदारी, सत्यवनष्ठा, देखभाल और दूसरोां 

का सम्मान करना आवद शावमल हैं। 

0 0 0 0 

पीसी4. पयाकवरण की दृवष्ट से वटकाऊ प्रर्ाओां का पालन करें   0 0 0 0 

सदी में पेशेवर बनना  2 4 0 0 

पीसी5. रोजगार के वलए 21वी ां सदी के कौशल के महत्व को पहचानें  0 0 0 0 

पीसी6. व्यक्तिगत और व्यावसावयक जीवन में 21वी ां सदी के कौशल जैसे  

आत्म-जागरूकता, व्यवहार कौशल, समय प्रबांधन, आलोचनात्मक और अनुकूली 

सोच, समस्ा-समाधान, रचनात्मक सोच, सामावजक और साांसृ्कवतक जागरूकता, 

भावनात्मक जागरूकता, वनरांतर सीखने के वलए सीखना आवद का अभ्यास करें। 

0 0 0 0 

बुशनयादी अिंगे्रिी कौशल 2 6 0 0 

पीसी7. वववभन्न सांदभों में, व्यक्तिगत रूप से और टेलीफोन पर रोजमराक की बातचीत 

के वलए बुवनयादी अांगे्रजी का उपयोग करें   
0 0 0 0 

पीसी8. वनयवमत जानकारी, नोट्स, वनदेश, मेल, पत्र आवद को पढें  और समझें ।  

अांगे्रजी में वलखा है 
0 0 0 0 

पीसी9. अांगे्रजी में छोटे सांदेश, नोट्स, पत्र, ईमेल आवद वलखें 0 0 0 0 

कैररयर शवकास एविं लक्ष्य शनिाकरण 1 2 0 0 

पीसी10. नौकरी और कररयर के बीच अांतर समझें  0 0 0 0 
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पीसी11. योग्यता के आधार पर लघु और दीघककावलक लक्ष्योां के सार् एक कैररयर 

ववकास योजना तैयार करें   
0 0 0 0 

सिंचार कौशल 2 2 0 0 

पीसी12. वववभन्न सेवटांग्स में मौक्तखक और गैर-मौक्तखक सांचार वशष्टाचार और सवक्रय 

सुनने की तकनीकोां का पालन करें   
0 0 0 0 

पीसी13. एक  

टीम में अन्य लोगोां के सार् वमलकर काम करें  
0 0 0 0 

शवशविता और समावेशन 1 2 0 0 

पीसी14. सभी वलांगोां और वदव्याांगजनोां के सार् उवचत ढांग से सांवाद करें  और व्यवहार 

करें   
0 0 0 0 

पीसी15. POSH अवधवनयम के अनुसार कायकस्थल पर यौन उत्पी़िन से सांबांवधत 

वकसी भी मुदे्द को आगे बढाएां   
0 0 0 0 

शवत्तीय और कानूनी साक्षरता 2 3 0 0 

पीसी16. आवश्यकता के अनुसार ववत्तीय सांस्थानोां, उत्पादोां और सेवाओां का चयन करें   0 0 0 0 

पीसी17. ऑफलाइन और ऑनलाइन ववत्तीय लेनदेन सुरवक्षत और सांरवक्षत तरीके से 

करें   
0 0 0 0 

पीसी18. वेतन के सामान्य घटकोां की पहचान करें   

और आय, व्यय, कर, वनवेश आवद की गणना करें  
0 0 0 0 

पीसी19. उटित अवधकारोां और कानूनोां की पहचान करें  और  

कानूनी शोषण के क्तखलाफ ल़िने के वलए कानूनी सहायता का उपयोग करें  
0 0 0 0 

आवश्यक शडशिटल कौशल 3 4 0 0 

पीसी20. वडवजटल उपकरणोां को सांचावलत करें  और बुवनयादी इांटरनेट सांचालन को 

सुरवक्षत रूप से करें   
0 0 0 0 

पीसी21. प्रभावी ढांग से काम करने के वलए ई-मेल और सोशल मीवडया  

िेटफॉमक और वचुकअल सहयोग टूल का उपयोग करें  
0 0 0 0 

पीसी22. वडक प्रोसेसर,  

से्प्रडशीट और प्रसु्तवतयोां की बुवनयादी सुववधाओां का उपयोग करें  
0 0 0 0 

उद्यमशीलता 2 3 0 0 
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पीसी23. वववभन्न प्रकार की  

उद्यवमता और उद्यमोां की पहचान करें  और अनुसांधान के माध्यम से सांभाववत व्यवसाय 

के अवसरोां का आकलन करें  

0 0 0 0 

पीसी24. माकेवटांग उत्पाद, मूल्, स्थान और प्रचार के 4पी पर ववचार करते हुए एक 

व्यवसाय योजना और एक कायक मॉडल ववकवसत करें   
0 0 0 0 

पीसी25. सांभाववत व्यावसावयक अवसर के वलए ववत्त पोषण के स्रोतोां की पहचान करें , 

अनुमान लगाएां   

और वकसी भी ववत्तीय/कानूनी बाधा को कम करें  

0 0 0 0 

ग्राहक सेवा 1 2 0 0 

पीसी26. वववभन्न प्रकार के ग्राहकोां की पहचान करें  0 0 0 0 

पीसी27. पेशेवर तरीके से ग्राहकोां के अनुरोधोां और जरूरतोां को पहचानें और उनका 

जवाब दें   
0 0 0 0 

पीसी28. उवचत स्वच्छता और  

सौांदयक मानकोां का पालन करें  
0 0 0 0 

प्रशशकु्षता एविं नौकररयो िं के शलए तैयार होना 2 3 0 0 

पीसी29. एक पेशेवर पाठ्यचयाक  

(रेजू़्यमे) बनाएां  
0 0 0 0 

पीसी30. क्रमशः  ववश्वसनीय ऑफलाइन और ऑनलाइन स्रोतोां जैसे रोजगार वववनमय, 

भती एजेंवसयोां, समाचार पत्रोां आवद और नौकरी पोटकलोां का उपयोग करके उपयुि 

नौकररयोां की खोज करें  ।  

0 0 0 0 

पीसी31. आवश्यकता के अनुसार ऑफलाइन/ऑनलाइन तरीकोां का उपयोग करके 

वचक्तन्हत नौकरी ररक्तियोां के वलए आवेदन करें   
0 0 0 0 

पीसी32. भती और चयन के दौरान प्रश्नोां का ववनम्रतापूवकक, स्पष्टता  

और आत्मववश्वास के सार् उत्तर दें  
0 0 0 0 

पीसी33. प्रवशकु्षता के अवसरोां की पहचान करें   

और वदशावनदेशोां और आवश्यकताओां के अनुसार इसके वलए पांजीकरण करें  
0 0 0 0 

  
NOS कुल 20 30 0 0 
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FFS/N1004: शचपकाने और 

दबाने वाली मशीनो िं के 

सिंचालन में सहायता 

शचपकाने और दबाने वाली मशीनो िं के सिंचालन में सहायता करना 6 10 8 3 

PC1 वनवदकष्ट मशीन से्टशनोां पर मशीन सांचालन के वलए सामग्री और वकक पीस की 

सै्टवकां ग और भांडारण करना 
2 4 0 1 

PC2 . पेक्तस्टांग/पे्रवसांग मशीन सांचालन के वलए प्राप्त जॉब वकक  की गुणवत्ता की जााँच 

करें  
0 6 4 1 

PC3 कायक आवश्यकताओां के अनुसार वचपकाने/दबाने वाली मशीनोां की स्थापना और 

तैयारी में सहायता करता है। 
2 0 2 0 

PC4 . तापमान, समय और दबाव जैसी मशीन सेवटांग्स को समायोवजत करने में 

मशीन ऑपरेटर के सार् सहयोग करें। 
2 0 2 1 

शचपकाने के कायक में सहायता करें  4 12 10 1 

PC5 वनवदकष्ट उपकरण और तकनीकोां का उपयोग करके वकक पीस पर उवचत वचपकने 

वाला या गोांद लगाने में सहायता करता है। 
2 6 4 1 

पीसी6. सामवग्रयोां के बीच उवचत सांबांध प्राप्त करने के वलए वचपकने वाले पदार्क का 

समान और लगातार ववतरण सुवनवित करें। 
2 0 2 0 

पीसी7. उवचत जु़िाव सुवनवित करने और गलत सांरेखण या अांतराल को रोकने के 

वलए सामवग्रयोां को सटीक रूप से सांरेक्तखत करने और क्तस्थवत में लाने में सहायता 

करना। 

0 6 4 0 

शचपकाने/दबाने के कायक में सहायता करें  6 10 8 0 

पीसी8. मशीन पर वकक पीस को सही और कुशलता से सांभालने और लोड करने में 

सहायता। 
0 6 4 0 

PC9 उपयोग की जा रही सामग्री और वचपकने के आधार पर वचपकाने/दबाने के 

मापदांडोां, जैसे दबाव, मोटाई और अववध आवद को समायोवजत करने में सहायता 

करता है। 

2 4 0 0 

PC10 मशीन सांचालन के वलए मानक सांचालन प्रवक्रयाओां और सुरक्षा वदशावनदेशोां 

का पालन करने में ऑपरेटर की सहायता करता है। 
2 0 2 0 

PC11 .वकसी भी अवनयवमतता या दोष को खोजने और ऑपरेटर को सूवचत करने के 

वलए वचपकाने/दबाने के सांचालन की वनगरानी में सहायता करता है। 
2 0 2 0 

कायकिल और उपकरण बनाए रिें 4 4 2 1 
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पीसी12. पेक्तस्टांग/पे्रवसांग मशीन और उसके वहस्ोां (ऊपरी और वनचली िेट, रोलर, 

आवद) की सफाई और रखरखाव में ऑपरेटर की सहायता करें। 
2 4 0 1 

PC13 .कायकस्थल को व्यवक्तस्थत और प्रबांवधत करना, पैनलोां के उवचत भांडारण और 

कचरे के वनपटान को सुवनवित करना। 
2 0 2 0 

गुणवत्ता शनयिंत्रण और शनरीक्षण 4 4 2 1 

पीसी14 .वचपकाई/दबाई गई सामवग्रयोां में दोषोां के वलए वनरीक्षण करने में सहायता 

करता है, यह सुवनवित करता है वक वे आवश्यक गुणवत्ता मानकोां और वववशष्टताओां 

को पूरा करते हैं। 

2 4 0 1 

पीसी15। वचपकाने/दबाने की प्रवक्रया के वलए वववनमाकण वववनदेशोां और गुणवत्ता 

वनयांत्रण वनरीक्षणोां का उवचत दस्तावेजीकरण बनाए रखें। 
2 0 2 0 

  NOS कुल 24 40 30 6 

FFS/N1005: काटने और 

आकार देने वाली मशीनो िं के 

सिंचालन में सहायता 

कायकिल िाशपत करने में सहायता करें  6 8 8 2 

पीसी1. वनवदकष्ट मशीन से्टशनोां पर मशीन सांचालन के वलए सामग्री और वकक पीस की 

सै्टवकां ग और भांडारण करना 

2 4 0 1 

पीसी2. कवटांग/साइवजांग ऑपरेशन के वलए प्राप्त जॉब वकक  की गुणवत्ता की जाांच करें  
2 4 4 1 

पीसी3. सटीक और सुसांगत पररणाम प्राप्त करने के वलए बे्लड की ऊां चाई, सांरेखण, 

मेटर कोण आवद सवहत काटने/आकार देने वाली मशीनें स्थावपत करने में सहायता 

करें। 

2 0 4 0 

काटने/आकार देने के सिंचालन में सहायता करना 10 20 16 2 

पीसी4. मशीन पर वकक पीस को सही और कुशलता से सांभालने और लोड करने में 

सहायता। 

2 4 2 0 

PC5 काटने/आकार देने वाली मशीनोां पर सामग्री की क्तस्थवत और सुरक्षा, िैंप, वजग्स 

या अन्य उपयुि तरीकोां का उपयोग करने में सहायता करता है। 

0 4 2 0 

PC6 वनरांतर गुणवत्ता और आयामी सटीकता सुवनवित करने के वलए काटने/आकार 

देने की प्रवक्रया के दौरान मशीनोां को समायोवजत करने में सहायता करता है। 

2 4 0 0 

पीसी7. काटने/आकार देने के सांचालन के वलए कायक पर माप और अांकन करने में 

सहायता करना 

2 4 2 1 
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पीसी8. मशीन सांचालन के वलए मानक सांचालन प्रवक्रयाओां और सुरक्षा वदशावनदेशोां 

का पालन करने में ऑपरेटर की सहायता करें। 

2 0 4 0 

पीसी9. टि ैवकां ग और पहचान में आसानी के वलए तैयार पैनलोां पर मुवद्रत लेबल लगाएां  
0 4 2 0 

पीसी10. वकसी भी अवनयवमतता या दोष को खोजने और ऑपरेटर को सूवचत करने 

के वलए काटने/आकार देने के सांचालन की वनगरानी में सहायता करना। 

2 0 4 1 

कायकिल और उपकरण बनाए रिें 4 8 2 1 

पीसी11. कवटांग/साइवजांग मशीन और उसके वहस्ोां (मशीन बेड, बे्लड चैंबर, आवद) 

की सफाई और रखरखाव में ऑपरेटर की सहायता करें। 

2 4 0 1 

पीसी12. कायकस्थल को व्यवक्तस्थत और प्रबांवधत करें , पैनलोां का उवचत भांडारण और 

कचरे का वनपटान सुवनवित करें। 

2 4 2 0 

गुणवत्ता शनयिंत्रण और शनरीक्षण 4 4 4 1 

पीसी13. आयामी सटीकता, सफाई और गुणवत्ता के वलए कट और आकार की 

सामवग्रयोां का वनरीक्षण करने में सहायता करना, यह सुवनवित करना वक वे आवश्यक 

वववशष्टताओां को पूरा करते हैं। 

2 4 0 1 

पीसी14. काटने/आकार देने की प्रवक्रया के वलए वववनमाकण वववनदेशोां और गुणवत्ता 

वनयांत्रण वनरीक्षणोां का उवचत दस्तावेजीकरण बनाए रखें। 
2 0 4 0 

  NOS कुल 24 40 30 6 

FFS/N1006: एि बैंड मशीनो िं 

के सिंचालन में सहायता 

कायकिल िाशपत करने में सहायता करें  6 12 6 3 

पीसी1. वनवदकष्ट मशीन से्टशनोां पर मशीन सांचालन के वलए सामग्री और वकक पीस की 

सै्टवकां ग और भांडारण करना 
2 4 0 1 

पीसी2. एज बैंवडांग मशीन सांचालन के वलए प्राप्त जॉब वकक  की गुणवत्ता की जााँच करें  2 4 2 1 

पीसी3. एज बैंवडांग सामग्री, उपकरण और वचपकने वाले पदार्ों के सांरेखण और 

स्थापना में सहायता करें  
0 4 2 0 

पीसी4. तापमान, फीड दर और दबाव जैसी मशीन सेवटांग्स को समायोवजत करने में 

मशीन ऑपरेटर के सार् सहयोग करें। 
2 0 2 1 

एि बैंशडिंग ऑपरेशन में सहायता करें  10 26 16 0 
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PC5 वचपकने वाले प्रकार, पैनल की मोटाई, वकनारे बैंड की मोटाई आवद जैसी 

प्रोजेक्ट आवश्यकताओां के आधार पर एज बैंवडांग मशीन को कॉक्तन्फ्फगर करने में 

सहायता करता है। 

2 4 0 0 

पीसी6. एज बैंवडांग ऑपरेशन के वलए वकक पीस पर उपयुि मशीन प्रोग्राम को चुनने 

या लागू करने में सहायता करना 
0 6 4 0 

PC7 मशीन सांचालन के वलए मानक सांचालन प्रवक्रयाओां और सुरक्षा वदशावनदेशोां का 

पालन करने में ऑपरेटर की सहायता करता है। 
2 0 2 0 

पीसी8. एज बैंवडांग मशीन के कने्वयर में पैनल सामग्री की क्तस्थवत और फीवडांग में 

मशीन ऑपरेटर की सहायता करें। 
0 6 4 0 

पीसी9. फीवडांग के दौरान एज बैंड सामग्री के उवचत सांरेखण और िेसमेंट को 

सुवनवित करने में सहायता करें। 
2 4 0 0 

पीसी10. मशीन के कायों की पहचान करने में सहायता करना और शेष कायों को 

मैनु्यअल रूप से या वकसी अन्य मशीन का उपयोग करके पूरा करना। 
2 6 4 0 

पीसी11. वकसी भी अवनयवमतता या दोष को खोजने और ऑपरेटर को सूवचत करने 

के वलए एज बैंड सांचालन की वनगरानी में सहायता करें। 
2 0 2 0 

कायकिल और उपकरण बनाए रिें 4 4 2 1 

पीसी12. एज बैंवडांग मशीन और उसके वहस्ोां (गू्ल पॉट, कने्वयर, सै्क्रवपांग यूवनट, 

आवद) की सफाई और रखरखाव में ऑपरेटर की सहायता करें। 
2 4 0 1 

पीसी13. कायकस्थल को व्यवक्तस्थत और प्रबांवधत करें , एज बैंड के उवचत भांडारण और 

कचरे के वनपटान को सुवनवित करें। 
2 0 2 0 

गुणवत्ता शनयिंत्रण और शनरीक्षण 4 4 2 0 

PC14 .पालन, वचकनाई और समग्र गुणवत्ता के वलए एज बैंवडांग पररणामोां का 

वनरीक्षण करने में सहायता करता है। 
2 4 0 0 

पीसी15. एज बैंवडांग प्रवक्रया के वलए वववनमाकण वववशष्टताओां और गुणवत्ता वनयांत्रण 

वनरीक्षणोां का उवचत दस्तावेजीकरण बनाए रखें। 
2 0 2 0 

  NOS कुल 24 46 26 4 
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FFS/N1007: शडर शलिंग मशीनो िं 

के सिंचालन में सहायता 

कायकिल िाशपत करने में सहायता करें  6 10 6 3 

पीसी1. वनवदकष्ट मशीन से्टशनोां पर मशीन सांचालन के वलए सामग्री और वकक पीस की 

सै्टवकां ग और भांडारण करना 
2 6 0 1 

पीसी2. वडि वलांग मशीन सांचालन के वलए प्राप्त हुआ 2 4 2 1 

PC3 वडि वलांग मशीन स्थावपत करने के वलए मशीन ऑपरेटर के सार् सहयोग करें , 

वजसमें मशीन वनयांत्रण समायोवजत करना, वडि वलांग उपकरण स्थावपत करना और 

उवचत सांरेखण सुवनवित करना शावमल है। 

2 0 4 1 

शडर शलिंग कायक में सहायता करना 10 14 16 0 

PC4 .मशीन टेबल या होक्तडांग वफक्स्चर पर वकक पीस को लोड करने और उतारने में 

मशीन ऑपरेटर का समर्कन करें। 
2 4 2 0 

पीसी5. वडि वलांग कायों के माध्यम से क्तस्थर और वनयांवत्रत गवत बनाए रखते हुए वकक पीस 

को फीड करने के वलए मशीन ऑपरेटर के सार् सहयोग करें। 
2 0 4 0 

पीसी6. वडि ल वकए गए वकक पीस को इकट्ठा करने और व्यवक्तस्थत करने में सहायता 

करना, यह सुवनवित करना वक उन्हें प्रोजेक्ट आवश्यकताओां के अनुसार लेबल या 

क्रमबि वकया गया है। 

0 4 2 0 

पीसी7. मशीन सांचालन के वलए मानक सांचालन प्रवक्रयाओां और सुरक्षा वदशावनदेशोां 

का पालन करने में ऑपरेटर की सहायता करें। 
2 0 4 0 

पीसी8. लगातार गुणवत्ता और आयामी सटीकता सुवनवित करने के वलए वडि वलांग 

प्रवक्रया के दौरान मशीनोां को समायोवजत करने में सहायता करें। 
2 6 0 0 

पीसी9. वकसी भी अवनयवमतता या दोष को खोजने और ऑपरेटर को सूवचत करने के 

वलए वडि वलांग सांचालन की वनगरानी में सहायता करना। 
2 0 4 0 

कायकिल और उपकरण बनाए रिें 6 6 8 1 

पीसी10. वडि वलांग मशीन और उसके वहस्ोां (मशीन बेड, वडि ल चैम्बर, आवद) की 

सफाई और रखरखाव में सहायता करें। 
2 6 0 1 

पीसी11. मशीन ऑपरेटर के वनदेशानुसार वडि वलांग उपकरणोां को साफ करने, तेज 

करने या बदलने में मदद करके उनके रखरखाव में सहयोग करें। 
2 0 4 0 

पीसी12. कायकस्थल को व्यवक्तस्थत और प्रबांवधत करें , वडि वलांग के उवचत भांडारण और 

कचरे के वनपटान को सुवनवित करें। 
2 0 4 0 
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गुणवत्ता शनयिंत्रण और शनरीक्षण 4 6 4 0 

पीसी13. वकसी भी दृश्य दोष, अवनयवमतता या अपूणक वडि ल के वलए वडि ल वकए गए 

वकक पीस का वनरीक्षण करने में सहायता करें  
2 6 0 0 

पीसी14। वडि वलांग प्रवक्रया के वलए वववनमाकण वववनदेशोां और गुणवत्ता वनयांत्रण वनरीक्षणोां 

का उवचत दस्तावेजीकरण बनाए रखें। 
2 0 4 0 

  NOS कुल 26 36 34 4 

FFS/N1008: रघउध ंग मशीनो िं 

के सिंचालन में सहायता 

कायकिल िाशपत करने में सहायता करें  6 10 6 3 

पीसी1. वनवदकष्ट मशीन से्टशनोां पर मशीन सांचालन के वलए सामग्री और वकक पीस की 

सै्टवकां ग और भांडारण करना 
2 6 0 1 

पीसी2. राउट िंग मशीन सांचालन के वलए प्राप्त जॉब वकक  की गुणवत्ता की जााँच करें  2 4 2 1 

पीसी3 । राउवटांग मशीन स्थावपत करने के वलए मशीन ऑपरेटर के सार् सहयोग करें , 

वजसमें मशीन वनयांत्रण समायोवजत करना, राउवटांग टूल स्थावपत करना और उवचत 

सांरेखण सुवनवित करना शावमल है। 

2 0 4 1 

रघउध ंग ऑपरेशन में सहायता करें  10 14 16 0 

पीसी4. मशीन टेबल या होक्तडांग वफक्स्चर पर वकक पीस को लोड करने और उतारने में 

मशीन ऑपरेटर का समर्कन करें। 
2 4 2 0 

PC5 एक क्तस्थर और वनयांवत्रत गवत बनाए रखते हुए, राउट िंग सांचालन के माध्यम से 

वकक पीस को फीड करने के वलए मशीन ऑपरेटर के सार् सहयोग करें। 
2 0 4 0 

PC6 रूट वकए गए वकक पीस को इकट्ठा करने और व्यवक्तस्थत करने में सहायता करता 

है, यह सुवनवित करता है वक उन्हें प्रोजेक्ट आवश्यकताओां के अनुसार लेबल या 

क्रमबि वकया गया है। 

0 4 2 0 

पीसी7. मशीन सांचालन के वलए मानक सांचालन प्रवक्रयाओां और सुरक्षा वदशावनदेशोां 

का पालन करने में ऑपरेटर की सहायता करें। 
2 0 4 0 

PC8 लगातार गुणवत्ता और आयामी सटीकता सुवनवित करने के वलए राउट िंग 

प्रवक्रया के दौरान मशीनोां को समायोवजत करने में सहायता करता है। 
2 6 0 0 

पीसी9. वकसी भी अवनयवमतता या दोष को खोजने और ऑपरेटर को सूवचत करने के 

वलए राउट िंग सांचालन की वनगरानी में सहायता करें। 
2 0 4 0 

कायकिल और उपकरण बनाए रिें 6 6 8 1 
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पीसी10. राउट िंग मशीन और उसके वहस्ोां (मशीन बेड, वडि वलांग और राउट िंग चैंबर, 

आवद) की सफाई और रखरखाव में सहायता करें। 
2 6 0 1 

पीसी11. मशीन ऑपरेटर के वनदेशानुसार राउट िंग टूल्स को साफ करने, तेज करने 

या बदलने में मदद करके उनके रखरखाव में सहयोग करें। 
2 0 4 0 

पीसी12. कायकस्थल को व्यवक्तस्थत और प्रबांवधत करना, मागक के उवचत भांडारण और 

कचरे के वनपटान को सुवनवित करना। 
2 0 4 0 

गुणवत्ता शनयिंत्रण और शनरीक्षण 4 6 4 0 

PC13 .वकसी भी दृश्य दोष, अवनयवमतता, या अपूणक कटौती के वलए रूट वकए गए 

वकक पीस का वनरीक्षण करने में सहायता करता है 
2 6 0 0 

पीसी14. राउट िंग प्रवक्रया के वलए वववनमाकण वववनदेशोां और गुणवत्ता वनयांत्रण वनरीक्षणोां 

का उवचत दस्तावेजीकरण बनाए रखें। 
2 0 4 0 

  NOS कुल 26 36 34 4 

FFS/N1009: शलबास काटने 

और स्कलप्लशसिंग मशीनो िं के 

सिंचालन में सहायता 

कायकिल िाशपत करने में सहायता करें  6 16 10 2 

पीसी1. वनवदकष्ट मशीन से्टशनोां पर मशीन सांचालन के वलए सामग्री और वकक पीस की 

सै्टवकां ग और भांडारण करना 
2 6 0 1 

पीसी2. मशीन सांचालन के वलए प्राप्त वववनयर शीट की गुणवत्ता की जााँच करने में 

सहायता करें  
2 4 2 1 

पीसी3. मशीन ऑपरेटर के मागकदशकन में उपकरण, वचपकने वाले पदार्क और वलबास 

सामग्री के सांरेखण और स्थापना को सत्यावपत करें। 
0 6 4 0 

पीसी4. कायक की आवश्यकताओां के अनुसार समय, दबाव, मोटाई आवद के वलए 

वलबास काटने/क्तलिवसांग मशीनें स्थावपत करने में सहायता करना। 
2 0 4 0 

शलबास काटने/स्कलप्लशसिंग ऑपरेशन में सहायता करना 8 18 8 0 

PC5 वकक पीस को मशीन टेबल या होक्तडांग वफक्स्चर पर लोड और अनलोड करने में 

मशीन ऑपरेटर का समर्कन करें। 
2 4 2 0 

पीसी6. क्तस्थर और वनयांवत्रत गवत बनाए रखते हुए, वववनयर कवटांग/क्तलिवसांग मशीन के 

माध्यम से वकक पीस को फीड करने के वलए मशीन ऑपरेटर के सार् सहयोग करें। 
2 4 2 0 
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पीसी7. वचपकने वाला लगाने और वलबास सामग्री को सटीक और लगातार काटने में 

मशीन ऑपरेटर का समर्कन करें। 
2 6 0 0 

पीसी8. वलबास पर वाांवछत आकार और आकार का पता लगाने में सहायता करें  0 4 2 0 

पीसी9. वकसी भी अवनयवमतता या दोष को खोजने और ऑपरेटर को सूवचत करने के 

वलए मशीन सांचालन की वनगरानी में सहायता करना। 
2 0 2 0 

कायकिल और उपकरण बनाए रिें 6 6 6 1 

PC10 मलबे और अवशेषोां को हटाकर वलबास काटने/क्तलिवसांग मशीन और उसके 

वहस्ोां की सफाई और रखरखाव में सहायता करता है 
2 6 0 1 

पीसी11। मशीन ऑपरेटर के वनदेशानुसार काटने के औजारोां को साफ करने, तेज 

करने या बदलने में मदद करके उनके रखरखाव में सहयोग करें। 
2 0 4 0 

PC12 .कायकस्थल को व्यवक्तस्थत और प्रबांवधत करना, वलबास शीट के उवचत भांडारण 

और कचरे के वनपटान को सुवनवित करना। 
2 0 2 0 

गुणवत्ता शनयिंत्रण और शनरीक्षण 4 6 2 1 

पीसी13. सटीकता, वचकनाई और समग्र गुणवत्ता के वलए तैयार वलबास का वनरीक्षण 

करने में सहायता करें , यह सुवनवित करते हुए वक वे आवश्यक वववशष्टताओां को पूरा 

करते हैं। 

2 6 0 1 

पीसी14. वलबास तैयार करने के वलए वववनमाकण वववनदेशोां और गुणवत्ता वनयांत्रण 

वनरीक्षणोां का उवचत दस्तावेजीकरण बनाए रखें। 
2 0 2 0 

  NOS कुल 24 46 26 4 

  कुल योग 261 466 274 49 
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पररवशष्ट 7: मूल्ाांकन रणनीवत 

 

इस अनुभाग में कायकक्रम की आवश्यक दक्षताओां पर वशक्षार्ी का मूल्ाांकन करने के वलए जानकारी की पहचान करने, एकत्र करने और व्याख्या करने से जु़िी प्रवक्रयाएां  शावमल हैं। 

FFSC  में, हम उम्मीदवार के प्रदशकन का आकलन करने में ववश्वास करते हैं, मूल्ाांकन के वलए एक समग्र दृवष्टकोण आवश्यक है। हमने वववभन्न चरणोां में उम्मीदवार की समग्र प्रगवत पर नज़र रखने के 

वलए एक बहु-स्तरीय प्रवक्रया तैयार की है। जबवक कुछ तकनीकोां को प्रवशक्षण ववतरण कायकक्रम के वहसे् के रूप में अपनाया जाता है, अन्य स्पष्ट परीक्षण वववधयााँ हैं। ये: 

1. आांतररक (पसांदीदा) 

A. प्रवशक्षक के नेतृत्व में मूल्ाांकन 

B. मास्टर टि ेनर/प्रोग्राम मेंटर के नेतृत्व में मूल्ाांकन 

2. बाह्य 

A. मूल्ाांकन भागीदार/फ्रीलाांस मूल्ाांकनकताक (अवनवायक) 

B. उद्योग (पसांदीदा) 

 

1. आिंतररक (पसिंदीदा) 

A प्रशशक्षक के नेतृत्व में मूल्ािंकन: 

प्रवशक्षण ववतरण कायकक्रम के वहसे् के रूप में, प्रवशक्षण कायकक्रम के दौरान उम्मीदवार की प्रगवत का आकलन करने के वलए वववभन्न परीक्षण और प्रोजेक्टएां  वनयवमत रूप से वडजाइन की जाती हैं। ये 

वसिाांत और व्यावहाररक, व्यक्तिगत और समूह गवतवववधयोां का वमिण हैं। 

इन मूल्ाांकनोां को सांचावलत करने के वलए प्रवशक्षकोां को टीओटी कायकक्रमोां के तहत वववशष्ट प्रवशक्षण प्रदान वकया जाएगा। इसकी एक ररपोटक वनयुि मास्टर टि ेनर/प्रोग्राम मेंटर को सौांपी जाएगी। 

 

B. मास्टर टर ेनर/प्रोग्राम मेंटर के नेतृत्व में मूल्ािंकन: 

प्रते्यक प्रवशक्षक/बैच को एक मास्टर टि ेनर/प्रोग्राम मेंटर से जो़िा जाना चावहए, जो बैच की प्रगवत पर नज़र रखेगा। प्रवशक्षक प्रवशक्षण ववतरण या आववधक मूल्ाांकन आयोवजत करने के सांबांध में मास्टर 

टि ेनर/प्रोग्राम मेंटर से परामशक कर सकता है। 

मास्टर टि ेनर/प्रोग्राम मेंटर उपयुि और व्यवहायक समझे जाने वाले साधनोां का उपयोग करके, उम्मीदवारोां की प्रगवत का आकलन करने के वलए अपना सत्र आयोवजत कर सकते हैं। 

 

2. बाह्य 

A. मूल्ािंकन भागीदार/फ्रीलािंस मूल्ािंकनकताक: 
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मूल्ाांकन भागीदार अवनवायक रूप से टीओए प्रमावणत मूल्ाांकनकताकओां या टीओए प्रमावणत फ्रीलाांस मूल्ाांकनकताकओां के माध्यम से बाहरी मूल्ाांकन करें गे। वकसी भी मूल्ाांकन गवतवववध के तीन महत्वपूणक 

चरण होते हैं - पूवक-मूल्ाांकन, मूल्ाांकन के दौरान और मूल्ाांकन के बाद। प्रते्यक चरण में मूल्ाांकन आयोवजत करने के वलए पररभावषत प्रणाली का पालन वकया जाएगा। 

FFSC  प्रवशक्षण एवां मूल्ाांकन टीम या FFSC  द्वारा सौांपा गया कोई अन्य प्रावधकारी गुणवत्ता आश्वासन और वनगरानी के नजररए से औचक या योजनाबि दौरे और जाांच कर सकता है। 

प्रते्यक चरण की आवश्यकताएाँ  और वववरण नीचे वदए गए हैं: 

1. पूवक मूल्ािंकन: 

a. मूल्ाांकन भागीदार/वनधाकरक/फ्रीलाांस मूल्ाांकनकताक सत्यापन 

b. मूल्ाांकन सेटअप/इांफ्रा के वलए प्रवशक्षण कें द्र की जाांच 

c. FFSC  को मूल्ाांकन भागीदार/फ्रीलाांस मूल्ाांकनकताक द्वारा प्रश्न पत्र प्रसु्तत करना 

d. FFSC  NOS और पीसी के अनुरूप प्रश्न पत्रोां को मान्य और अनुमोवदत करेगा। 

e. FFSC  सांबिता और प्रोजेक्ट मूल्ाांकन अनुमोदन 

f. कें द्र प्रवशक्षण भागीदार या वनवदकष्ट तटस्थ मूल्ाांकन कें द्र द्वारा मूल्ाांकन सूचना के वलए तैयार है 

 

2. मूल्ािंकन के दौरान (मूल्ािंकन शदवस पर): मूल्ाांकन FFSC  से व्यवहायकता और अनुमोदन के आधार पर ऑफलाइन, ऑनलाइन या हाइविड प्रारूप में आयोवजत वकया जा सकता है। वकसी भी 

प्रवक्रया के तहत, नीचे वदए गए वदशावनदेशोां को सांकवलत करना आवश्यक है: 

a. मूल्ाांकन के सांचालन के तरीके के अनुसार ववशेष कायक भूवमका के वलए लैब उपकरण की उपलब्धता की जाांच करें। 

b. उम्मीदवार सत्यापन: उम्मीदवारोां के आधार काडक वववरण की पुवष्ट करें  

c. प्रवशक्षण की अववध की जााँच करें  

d. मूल्ाांकन प्रारांभ और समाक्तप्त समय को दस्तावेज़ोां में वनवदकष्ट अनुसार जाांचें 

e. मूल्ाांकनकताक/स्वतांत्र मूल्ाांकनकताक को हर समय मूल्ाांकन वदशावनदेशोां का पालन करना चावहए। 

f. मूल्ाांकन गुणवत्ता आश्वासन जाांच के वलए FFSC  प्रवशक्षण और मूल्ाांकन वनगरानी टीम को सूचना। 

g. FFSC  प्रोटोकॉल के अनुसार एकत्र वकए गए मूल्ाांकन के सांचालन के साक्ष्य सुवनवित करें : 

i. मूल्ाांकन स्थान से मूल्ाांकनकताक की समय-मुद्राांवकत और वजयोटैग की गई ररपोवटिंग 

ii. साइनबोडक और योजना-वववशष्ट िाांवडांग के सार् कें द्र में तस्वीरें  

iii. प्रवशक्षण अववध के दौरान प्रवशकु्षओां की बायोमेवटिक या मैनु्यअल उपक्तस्थवत शीट (टीपी द्वारा मुद्राांवकत)। 

iv. टाइम-सै्टम्प्ड और वजयोटैग्ड मूल्ाांकन (थ्ोरी + वाइवा + पै्रक्तक्टकल) तस्वीरें  और वीवडयो 

h.  FFSC  को प्रसु्तत करने के वलए आवश्यक दस्तावेज 

 

3. पोस्ट मूल्ािंकन: 

a. FFSC  को मूल्ाांकन दस्तावेज और फीडबैक समय पर प्रसु्तत करना 
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b. दस्तावेज़ोां की हाडक कॉपी सांग्रहीत की जाती हैं 

c. मूल्ाांकन के दस्तावेजोां और तस्वीरोां की सॉफ्ट कॉपी िाउड स्टोरेज से अपलोड/एरे्क्स की जाती है 

d. हाडक डि ाइव में सांग्रहीत मूल्ाांकन के दस्तावेजोां और तस्वीरोां की सॉफ्ट प्रवतयाां 

e. FFSC  द्वारा पररभावषत कोई अन्य अनुपालन आवश्यकता 

 

B. उद्योग भागीदार: 

FFSC  प्रवशक्षण कायकक्रम के दौरान वववभन्न चरणोां में उम्मीदवारोां का मूल्ाांकन करने के वलए उद्योग भागीदारोां और ववषय वसु्त ववशेषज्ञोां को शावमल कर सकता है। 
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पररवशष्ट 8: पररवणी शब्द और शब्दावली 

पररवणी शब्द 

पररवणी शब्द शववरण 

AA  असे्सस्में  एजेंसी 

AB  अिाटडिंग बॉडी  

ISCO  इिं रनेशनल सै्टण्डडि क्लाटसटफकेशन ऑ़ि ऑकू्यपेशन  

NCO  नेशनल क्लाटसटफकेशन ऑ़ि ऑकू्यपेशन  

NCrF  नेशनल के्रटड  फे्रमिकि   

NOS  नेशनल क्लाटसटफकेशन सै्टण्डडि 

NQR  नेशनल क्लाटसटफकेशन रटजस्टर  

NSQF  नेशनल खस्कल्स क्लाटसटफकेशन फे्रमिकि   

OJT  ओन द जॉब  ि ेटनिंग  

MEP  मेकेटनकल एलखक्टिकल प्लिंटबिंग  

CAD  कमू्प र एटडड टडजाईन  

PwD  पसिन टिथ टदसखब्ल ी  

POSH   पे्रिेंशन ऑ़ि सेकु्सअल हरासमें   

OHS  ऑकू्यपेशन हेल्थ एिं ड सेफ्टी  

GD&T  टजयोमेट िक डाइमेंशटनिंग तोलेरिं टसिंग  

POC  पॉइिं  ऑ़ि कािं ेक्ट 
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शब्दकोष 

अवशि शववरण 

राष्ट्र ीय व्यावसाशयक मानक 

(NOS) 

NOS वकसी ववशेष कायक में लगे व्यक्ति से आवश्यक मापनीय प्रदशकन पररणामोां को पररभावषत करता है। वे सूचीबि करते हैं वक उस कायक को करने वाले व्यक्ति 

को क्ा जानना चावहए और क्ा करना चावहए। 

योग्यता मूल्ाांकन और सत्यापन प्रवक्रया का एक औपचाररक पररणाम जो तब प्राप्त होता है जब a 

सक्षम वनकाय यह वनधाकररत करता है वक वकसी व्यक्ति ने वदए गए मानकोां के अनुरूप सीखने के पररणाम हावसल वकए हैं 

योग्यता फाइल योग्यता फाइल एक टेम्पलेट है वजसे NSQF अनुपालन के पररपे्रक्ष्य से योग्यता की आवश्यक जानकारी प्राप्त करने के वलए वडज़ाइन वकया गया है। योग्यता फाइल 

सामान्यतः  योग्यता प्रदान करने वाली सांस्था द्वारा प्रसु्तत की जाएगी। 

के्षत्र व्यावसावयक गवतवववधयोां का उनके मुख्य आवर्कक कायक, उत्पाद, सेवा या प्रौद्योवगकी के आधार पर समूहीकरण। 

दीघककाशलक प्रशशक्षण दीघककावलक कौशल का अर्क है एक वषक और उससे अवधक समय के वलए शुरू वकया गया कोई भी व्यावसावयक प्रवशक्षण कायकक्रम। 

https://ncvet.gov.in/sites/default/files/NCVET.pdf  

उप-के्षत्र उप-के्षत्र इसके घटकोां की ववशेषताओां और रुवचयोां के आधार पर आगे टूटने से प्राप्त होता है। 

पेशा व्यवसाय कायक भूवमकाओां का एक समूह है, जो वकसी उद्योग में समान/सांबांवधत कायक करता है। 

नौकरी भूशमका नौकरी की भूवमका कायों के एक अवद्वतीय सेट को पररभावषत करती है जो एक सार् वमलकर वकसी सांगठन में एक अवद्वतीय रोजगार अवसर बनाती है 

व्यावसाशयक मानक (ओएस) ओएस प्रदशकन के उन मानकोां को वनवदकष्ट करता है वजन्हें वकसी व्यक्ति को कायकस्थल में कोई कायक करते समय हावसल करना होता है, सार् ही ज्ञान और समझ 

(केयू) के सार् उन्हें उस मानक को लगातार पूरा करने की आवश्यकता होती है। व्यावसावयक मानक भारतीय और वैवश्वक दोनोां सांदभों में लागू होते हैं। 

प्रदशकन मानदिंड (PC) प्रदशकन मानदांड (PC) ऐसे कर्न हैं जो वकसी कायक को पूरा करते समय आवश्यक प्रदशकन के मानक को वनवदकष्ट करते हैं। 

ऐस्किक ऐक्तच्छक NOS/NOS का सेट है वजसे के्षत्र द्वारा नौकरी की भूवमका में ववशेषज्ञता के वलए योगदानकताक के रूप में पहचाना जाता है। प्रते्यक वववशष्ट कायक भूवमका के 

वलए QP के भीतर कई ऐक्तच्छक हो सकते हैं। ऐक्तच्छक के सार् QP को सफलतापूवकक पूरा करने के वलए प्रवशकु्षओां को कम से कम एक ऐक्तच्छक का चयन करना 

होगा। 

मुख्य कौशल/सामान्य कौशल 

(िीएस) 

कोर क्तस्कल्स या जेनेररक क्तस्कल्स (जीएस) कौशल का एक समूह है जो आज की दुवनया में सीखने और काम करने की कुां जी है। आज की दुवनया में वकसी भी कायक 

पररवेश में इन कौशलोां की आमतौर पर आवश्यकता होती है। इन कौशलोां की आमतौर पर वकसी भी कायक वातावरण में आवश्यकता होती है। ओएस के सांदभक में, 

इनमें सांचार सांबांधी कौशल शावमल हैं जो अवधकाांश नौकरी भूवमकाओां पर लागू होते हैं। 

तकनीकी ज्ञान तकनीकी ज्ञान वववशष्ट वनवदकष्ट वजमे्मदाररयोां को पूरा करने के वलए आवश्यक वववशष्ट ज्ञान है 

 

https://ncvet.gov.in/sites/default/files/NCVET.pdf

